LOCTITE.

Tengelyjavitas
Karbantartasi es felujitasi utmutato




gelyeket tartalmazo
bernek. Az (itmutat

® Konnyen kivalaszthatja a megfeleld mddot a tengelyeket tartalmazo konstrukciok széles skaldjanak javitasahoz
e Kivalaszthatja a kopott alkatrészek javitasanak és a tonkremenetel megeldzésének legmegfelelébb modijat
o Meghatérozhatja az aktualis karbantartési problémahoz a legmegfelelébb terméket

A legtobb tengelyt tartalmazé konstrukcié jelentds anyagi értéket képvisel, ezért létfontossagu a hasznos élettartamuk
maximalizalasa és a megbizhatd teljesitmény biztositasa. A megel6z8 karbantartas minimalizalja az allasidét,
megndveli a megbizhatdsagot és dramaian lecsokkenti a koltségeket.

A Loctite® termékek atfogo skalaja felkinalja az elfoglalt karbantarté mérnoknek mindazon technoldgiakat,
amelyek sziikségesek a

Gyakori meghibasodasok megakadalyozasahoz és a termék élettartaménak megndveléséhez.

Az alkatrészek Ujrahasznositasahoz a selejt és a cserealkatrész koltségek elkeriiléséhez

A szétszerelés elbsegitéséhez

A megbizhatdsag és a problémamentes miikddés biztositasahoz és a ,kdzel Uj* dllapotba hozashoz.

ATengely Javitési Utmutato gyakori, tengellyel szerelt konstrukciokkal és gérgdkkel illetve tengely konfiguraciokkal
foglalkozik. A fejezetek tartalmazzak a kulcsfontossagu bordas és fogazott tengelyeket, a hengeres és kipos
tengelykotéseket. Tartalmazzak a feszité és szoritd tengelykdtéseket illetve az alkatrészek tengelyhez valo rogzitéséhez
szlkséges retesz-, csap- vagy csavarkotéseket.

A kemény koriimények és mikodési feltételek kopast, erdziot, korréziot okozhatnak. Az Utmutatd leiria, hogy hogyan
kell a kopott alkatrészeket javitani, illetve megel6zni a tonkremenetelt.

A kilonboz6 - a kdnnyebb hasznalat érdekében szinkdddal ellatott - javitasi modszerek megtalalhatok a Tengely
Javitési Utmutatoban a kopés tipusanak és mértékének megfelelGen.

A megbizhatdsag és a karbantartas ndvekvd gond a cégek életében. A Henkelnél megértjiik a megbizhatdsag,
a biztonség és a tartdssag megteremtése kdzben felmerild problémakat. Termékeinkkel biztositjuk a kdltségkiméld,
kdnny( és hatékony tengelyfelujitast és javitast.

Specialis termékalkalmazasi igényeivel kapcsolatban vegye fel a kapcsolatot a helyi Henkel képviseldvel.
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© Perselyezés anaerob ragasztokkal
o Felljitas fémtoltésti epoxi ragasztokkal

o A retesz reteszhoronyban vald megel6z6 biztositasa
e A csap vagy csavar megeldzé biztositasa a csap/csavarkgtésben

e Kopasnak, strlodasnak és vegyi reakcioknak kitett gorgdk és futdgorgdk




Tengelyjavitasi program

e J

Kapcsolodo termékek: Megel6z6 karbantartas:
Loctite® 7063 Tisztito és zsirtalanito: Loctite® 8012 Molibdén paszta: o
e Mindenféle javitasi modszerhez az alkatrészek e Surlédas okozta kopas

ragasztas el6tti megtisztitasahoz megakadalyozasa E

e Korrdzi6 megakadalyozasa .

Loctite® 7649 Aktivator: Perselyezes:
e Hasznalat: a Rogzitdanyagokhoz L‘.’."tit,ef 603, 648 és 668
e Megndveli a kikeményedés sebességét passziv Rogzitoanyagok:

e ErGsen kopott tengelyekhez

o Nagy terhelési alkalmazasok esetén

¢ Hasznaljon az eredetei tengely
anyagahoz hasonl6 perselyanyagot

fellleteken, pl. korrdzidallé acél, aluminium,
bevonatolt vagy passzivalt fémek.

Loctite® 8192 Szarazfilm kendanyag

Formalevalaszto:

e Hasznalat: formalevalaszto a reteszek és
bordak javitasi mddszereinél

Megel6z6 karbantartas:

Loctite® 243 és 248 Csavarrdgzitok: o

o Megakadalyozza a csavarok kilazulasat

e Kizarja a mikromozgasokat amelyek
strldési korréziét okozhatnak P

¢ Megakadalyozza a reteszhornyok
kopasat

o Megakadalyozza a korrdziét

elemeket javitéragasztok hasznalataval
o Aragasztd kivalasztasa fligg a kopas
mértékétl

Ragasztas:

Loctite® 603, 648, 660 rogzito termékek és :
Loctite® Hysol 9466 A és B epoxi:

o Ujitsa fel a kopott vagy rosszul megmunkalt -

Felujitas:
Erdsen kopott tengelyekhez

Loctite® Hysol® 3478 A&B

Fémtoltési Epoxi:

e A kopott felllet felljitasa fémtoltést epoxival
¢ Munkdlja meg a tengelyt a javitds utan az eredeti (névleges) atmérdre

Loctite® 660 rogzitd és Loctite® 7649 aktivator:
e Tengelyre szerelt alkatrészek ragasztasa a felujitott felliletre




ok
B
Anaerob {| Fémtoltésii Epoxi Pillanatragasztas Beragddasgatlok Kiegészitd Termékek

Anyag: Fémek Fémek; Minden anyag Fémek Mianyagok és elasztomerek Fémek Tisztitas:

Javitoelemek: Tengelyek javitasa: Retesz, bordas és fogazott tengely; Tengely javitasa: Retesz, Bordas és fogazott tengely; Tengelyjavités: Retesz, Bordas és fogazott tengely; Hengeres Nagy feliilet(i tengelyek védelme, A kovetkezo anyagokbol késziilt tenelyek javitasa: | Tengely javités: Kopas megeldzése Tisztitéshoz és zsirtalanitéshoz
Hengeres illesztés; Kipos illesztés; Szoritokotés hengeres illesztés illesztés; Kiipos illesztés; Szoritokotés javitasa és felljitasa. Miianyagok és elasztomerek, gumik, porodzus Statikus fesziiltség alatt [6v6, lassan mozgé Felillet elokészitéshez:

anyagok és lassan forgé alkatrészekhez Az adhézid javitasahoz
Alkalmazas Perselyezés; Ragasztas Ragasztas Ujraépités Killsd felileti kopas javitasa, kopas- és (tésallosag Ragasztas Kopas megeldzése, korrézid és beragédas, Kenés:
kend tulajdonsag A berdgddas és strlédas megakadalyozasahoz

Min. - Max. Rés Sajtoldillesztés - 0.25 mm rés 0.05 - 0.5 mm résméret > 0.5 mm résméret > 0.5 mm (réteg)

Ragaszt6 szdma Termék Alkalmazés Jellemzd Termék Alkalmazas Jellemz§ Termék Alkalmazés Jellemzd Termék Alkalmazés Jellemzd Termék Alkalmazas Jellemz§ Termék Alkalmazas | Jellemz6 Termék Alkaimazéas Jellemzd
Loctite® Olajallo llesztés: Sajtoloillesztés Loctite® Altalénos Ragasztas | Kozepes viszkozitas, Loctite® Acél tapasz Acél tapasz; Loctite® Akémiailag ellenallo| Ecsettel kenhetd allag; | Loctite® Univerzélis Altalanos Loctite® Nagy Minden fém; Loctite® Tiszito és CDC-mentes,
603 rogzitdanyag és szllk atmeneti Hysol® megnovelt fazékidd; kivalo Hysol® kis zsugorodéas Hysol® bevonat vedi a idedlis vastagsag: 401 Pillanatragaszto rendeltetési ragaszto 8009 igénybevételnek hémérséklettartomany: 7063 zsirtalanito oldoszeralapu, altalanos

illesztés (0.05 mm-ig); 3421 A&B nedvességalldsag 3471 A&B keményedéskor (0.1 %), 7221 berendezéseketa | 0.5 mm, max. a legttbb anyaghoz, C5-A° kitehet6 -30-1315°C alkatrésztisztitd és
hém tlirés.: 150°C hémérséklettiirés: 120°C vegyi hatés altal hémérséklet 65°C miianyagokhoz és beragodasgatlo, zsirtalanito; végso
okozott korrozioval gumikhoz hosszdtavi eloszerelés,
szemben védelem nagy tisztitokezelés Loctite®
hémérsékleten ragaszté hasznalatat
megelézen
Loctite® Magas llesztés: Zsugorkotés Loctite® Otperces Epoxi Kozepes viszkozitas(; Loctite® Onthet acél Folyékony acél; Loctite® Ecsettel kenhetd Szilicium karbid toltés; | Loctite® Nagy Altalénos rendeltetést | Loctite® Molidén paszta | Minden fém;
620 homeérsékletli 0,1 mm laza illesztésig, Hysol® atlétszo; szivos Hysol® kis zsugorodas Hysol® sziirke keramia, ultrasima, ecsettel 454 viszkozitasl gél fémek, kompozit 8012 berdgédasgatlo; hémérséklettartomany:
rogzitéanyag nagy hémérséklettlirés 230°C 3430 A&B 3472 A&B keményedéskor (0.1 %); 7221 Sima, kopasallo kenheto éllag; idedlis Pillanatragaszto anyagok és keramiak Surlodés, -30 - 400°C;
munkadarabokhoz hémérséklettirés (120°C) védéréteg vastagsag: 0.5 mm, ragasztésahoz beragodas maximalis
max. homérséklet megeldzése kenést biztosft
90°C szerelés kozben
Loctite® Kilonleges lllesztés: Nagy hézagu Loctite® Otperces Epoxi Kozepes viszkozitas(; Loctite® Acél, Acél tapasz; Loctite® Ecsettel kenhet6 Aluminium oxid Loctite® Szivos Fekete szindi, gumival Loctite® Tengeri mindsités(i | Minden fém; Loctite® Aktivator N Passziv fémeken
638 rogzitéanyag nagy illesztés 0.05 - 0.15 mm-ig; Hysol® acéltoltés(; gyorsan Hysol® Gyors keményedés | gyorsan kikeményedik; Hysol® Fehér keramia, toltés(; ultrasima 480 Pillanatragaszto szivossa tett termék, 8023 beragddasgatio hémérséklettartomany: 7649 illetve passziv
ésméretekt hémérséklettirés: 150°C 3450 A&B kikeményedd 3473 A&B homérséklettirés (120°C) 7228 Sima, kopésallé ecsettel kenheto dllag; fém-fém és fém-qumi Alkalmazas nagy | -30-1315°C fellleteken
védéréteq idedlis vastagsag: ragasztasokhoz pératartalom/ val hasznalathoz
0.5 mm, max. vizkoncentracio nagy ragasztasi
hémérséklet 90°C esetén minden résméreteknél, vagy
fémen ahol az uralkodd
homérséklet alacsony
Loctite® Kilonleges lllesztés: Sajtoloillesztés, Loctite® Szivds Epoxi Kozepes viszkozitasu; Loctite® Onkend, nagy Onkend; nagy kopésallosag, Loctite® Nagy Sima, kopasallo, kis Loctite® Aluminium Minden fém;
640 rogzitéanyag nagy laza illesztés Hysol® kis stirtiség(; Hysol® kopasallosagu hémérséklettirés (120°C) Hysol® homeérséklettiirésti | strlodasu bevonat; 8060 stift beragodasgatio; | -30-870°C
atmérokhoz (lassu 0.08 mm résméretig; 9466 A&B nagy szilardsagu 3474 ASB 7234 Ecsettel kenhet6 idedlis vastagsag: Csavarokhoz,
ikeményedés) hémérséklettirés: 175°C Sziirke keramia 0.5 mm; max. anyakhoz,
homérséklet 205°C csovekhez,
hécserélokhoz
Loctite® Szétszerelhetéség | lllesztés: Sziik hézagl Loctite® Nagy Kozepes viszkozitasy; Loctite® Aluminium Aluminium tapasz; Loctite® Réztartaim( bera- | Fémeken (kivéve Loctite® Szérazfilm Hasznalat
641 illesztés 0,04 mm Hysol® hémérséklettdirési | nagy szilérdsagu, nagy Hysol® Tobbeélu kis zsugordas 8065 godésgatlo; csa- | rozsdamentes acél és 8192 kendanyag formalevélasztoként;
résméretig 9492 ASB Epoxi homérséklettiirés (180°C) 3475 ASB keményedéskor 0.1%); C5-A° varokhoz, anyék- | Ni 6tvozetek) Formalevalaszto | Elelmiszeripari
hémérséklettiirés: 150°C homérséklettirés (120°C) stift hoz, csovekr hémérséklettartomény: kompatibilités,
- : hécserélokhoz -30-980 °C PTFE bevonat
Loctite® Univerzalis lllesztés: Sajtoldillesztés- Loctite® Ferro-szilicium, gitt | Nagy ferro-szilicium
648 rogzitbanyag atmeneti illesztés - Hysol® tartalom; Ellendll a
laza illesztés 0.08 mm 3478 A&B korrézionak, a kopasnak
résmeéretig; és a vegyi reakcioknak
hémérséklettdirés: 175 °C
Loctite® Quick Metal nagy llesztés: Nagy hézagu Loctite® Na Aluminium tapasz;
660 résméretekhez illesztés 0.25 mm Hysol® hémérséklettirésti | kis zsugordas
résmeretig; 3479 A&B aluminium keményedéskor (0.2 %);
hémérséklettirés: 150°C nagy hémérséklettiirés
Loctite® Kozepes Illesztes: 0.15 mm
668 szildrtdasgu résméretig,
rogzitostift hémérséklettdirés: 150°C;
karbantartashoz
szétszerelhetd
Loctite® Kozepes Retesz: A retesz biztositasa
243 szilardsagu a reteszhoronyban
csavarrgzitd
Loctite® Kbzepes Retesz: A retesz biztositisa
248 szilardsagu a reteszhoronyban
Csavarrogzitd




Tengelyre szerelt elem: pl. fogaskerék,
szijtarcsa

e Retesz és reteszhorony kopas megakadalyozasa
o Megkopott reteszek javitasa
e Javitott és Uj elemek védelme kopas, és vegyi reakciok ellen

Megjegyzés:

A kovetkez0 eljarasok az dsszes reteszkotés esetén
hasonloan hasznalhatoak, de a javitasi mddszer a Retesz
esetén kerlil bemutatasra. Példa egyéb javithato reteszekre:
o Félkdrives retesz

e Orros ék

e Klpos retesz

Ok:

e A pontatlan megmunkalas laza illesztésekhez vezet,

ez mikromozgasokat és kopast eredményez

Valtakozo terhelés

Osszetett terhelés

Kérosodas a szereléskor

Helytelen szerelés az alkatrészek szennyezédése miatt

Helytelen(l elkészitett reteszkonstrukcié amely tulterhelést okoz lizem kdzben

Retesz

>

MEGOLDAS

A kopas mértékétdl fiilggden a kovetkezo ragasztok ajanlottak

Megoldas | Javitasi Ragasztécsoport | Javitd Az lllesztés | Javitasi Résméret/ | Kikeményedési
modszer ragaszto fajtaja: Ragasztasi Résméret: | idd(acél):
1. Aretesz bedllitdsa | Anaerob Loctite®648 | Atmeneti/ Er6sen kopott 12 6ra*
(kopott reteszhorony | ragasztd Laza illesztés | reteszhorony
a tengelyen)
2. Uj reteszhorony Fémtoltés(i epoxi | Loctite®Hysol® | Atmeneti/ Er6sen kopott 24 ¢ra*
(kopott reteszhorony 3478 A&B Laza illesztés | reteszhorony
a tengelyen vagy a
tengelyre szerelt
gépelemen)
3. Ragasztas (kopott | Anaerob ragasztd | Loctite®660 + | Kozepes < 0.25 mm 12 ora*
reteszhorony és aktivator Loctite® 7649 | Résméret
a tengelyen)
4, Ragasztés (kopott | Epoxi és Loctite® Hysol® | Kozepes >02mm-05mm | 24 dra*
reteszhorony Formalevalasztd | 9466 A&B Résmeéret
a tengelyen)
5. Felujitas (kopott Fémtoltésd Loctite® Hysol® | Nagy >0.5mm 24 ora*
reteszhorony Epoxi és 3478 A&B Résméret
a tengelyen) Formalevélasztd

* A gyorsabb kikeményedés érdekében melegitsik fel a javitas alatt 4llo kitéseket
Megjegyzés: Tovabbi részletekért tekintse meg a Miiszaki Adatlapokat




Retesz

MEGOLDAS #1

Retesz hedllitasa

Lépések:
Erdsen kopott retesz szerkezet

Szerelje ki a gépalkatrészeket
Valassza ki a kévetkezé nagyobb reteszméretet
Marassal munkalja meg a reteszhornyot az Uj retesz méretére

Forgacsoljon Iépcsét az Uj reteszbe, hogy az illeszkedjen az eredeti reteszhoronyba.

Csokkentse a retesz megassagat, ugyancsak az illeszkedés érdekében
Erdesitse a feliiletet

Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztitd és Zsirtalanitoval
Hasznalja a Loctite® 648-ast a reteszhoronyban

Szerelje a reteszt a tengelybe

Tordlje le a folosleges ragasztot

Nagyteljesitmény( berendezés esetén hasznalja a Loctite® 648-ast a teljes
erdatado tengelyfelileten

Szerelje Ossze a retesszel a helyén

Tordlje le a folosleges ragasztot

® Hagyja a ragasztét kikeményedni

MEGOLDAS #2

Uj reteszhorony létezd tengelyben és tengelyvallban

Ha az alkatrészek er6sen kopottak szikséges lehet Uj reteszhornyok kialakitésa. Ebben az esetben a régi
reteszhornyok az alabbiakban leirtak szerint kitolthetok.

Lépések:
Kopott reteszhorony a tengelynél és a tengelyvallnal

o Szerelie szét a gépelemeket
e Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztitd és Zsirtalanitoszerrel
e Hasznaljon Loctite® Hysol®3478 A&B Superior Metal-t mind a tengely mind pedig a
tengelyvall reteszhornyaban.
Toltse ki az 6sszes rendelkezésre allo teret.
® Hagyja 24 6ran at keményedni
Ha lekerekitett felllet szikséges, munkdlja meg a kikeményedett ragasztot az eredeti tengely,
furat és tengelyvall méreteknek megfelelGen
Marjon Uj reteszhornyot a tengelybe és a tengelyvallba
Tisztitsa meg Ujra az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztitd és Zsirtalanitoszerrel
Cseppentsen tobb csepp Loctite® 243 Csavarrdgzitdt kozvetleniil az Uj reteszhoronyba
Illessze a reteszt a reteszhoronyba
Tordlje le a folosleges ragasztot
Szerelie Ossze az alkatrészeket




Retesz -

MEGOLDAS #3, 4, 5 A KOPAS MEGELOZESE

Ragasztas + Felujitas Probléma:
e Aretesz biztositasa a reteszhoronyban Uj berendezés esetén

Lépések * Akopéshoz vezeté mikromozgésok megakadélyozésa
Valassza ki a javitoragasztot az alkatrészkopas mértékének megfeleloen Ok
* Aretesz szerkezet szétszerelese szilkséges, de a javitas lehetséges a tengely kiszerelése nélkil is. e Egy (j konstrukcioban az illesztés a retesz és a reteszhorony kdzétt ltalaban szoros.
e Erdesitse a feluletet egy reszel6, vagy valamilyen forgd csiszoloeszkozzel Ennek ellenére idével ez az illesztés meglazulhat, ami a reteszhorony karosodaséhoz
o Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztitd és Zsirtalanitoszerrel vezethet
e Vigyen fel egy vékony réteget a Loctite® 8192 Szérazfilm kendanyagbodl a tengelyvallra és barmely egyéb feliletre

ahol nem szilkséges ragasztas Megoldas:

A bevont alkatrészeket hagyja 15 - 30 percig szobah6mérsékleten

o Kenje fol a kivalasztott javitoragasztot spatula vagy spakli segitségével. Vekony réteget vigyen a fenékre és
vastagabbakat az oldalfalakra. Ez biztositja, hogy a retesz nem fog tulsagosan kidlni és szik tlirés(i lesz az illesztés

o Kaparja le a felesleges ragasztot a reteszhorony oldalarol

e Azonnal poziciondlja az alkatrészeket a retesz, a tengely és az agy illeszkedésének érdekében

® Hagyja a ragasztot teljesen kikeményedni miel6tt a berendezést Ujra lizembe helyezi

e (seppentsen Loctite® Kozepes szilardsagu Csavarrdgzitét a reteszhoronyba vagy a reteszre

o A Loctite® Kozepes szilardsagu Csavarrdgzité megfelelGen kitolti a rést és elegendd szilardsagot biztosit,
de lehet6vé teszik a kdnny( szétszerelést javitaskor

o Ha sziikségessé valik a retesz kivétele, haszndljon kalapacsot és egy fém vését a retesz kilitéséhez

Lépések:

Tisztitsa meg a reteszhornyot és a reteszt Loctite® 7063 Tisztit és zsirtalanitoszerrel

Cseppentsen néhany csepp Loctite® 243 Csavarrdgzitét a reteszhoronyba, vagy Loctite® 248 Csavarrdgzitét a reteszre
Illessze a reteszt a reteszhoronyba

Torolje le a folosleges ragasztot

Hagyja a ragasztét kikeményedni mieldtt felszerelné a gépelemeket a tengelyre

L

EREDMENY

o A szerkezetet felujitotta és izembe helyezte nagyjavitas elvégzése nélkill
o Areteszt biztositotta a reteszhoronyban
o Megakadalyozta az Gjrakopast

Eredmények:

e SUrlédasi korroziot eredményezé mikromozgasok
megakadalyozésa.

e Reteszhorony-kopas megakadalyozasa

e Korrdzio megakadalyozasa




L

_MEGOLDAS

Tengelyre szerelt elemek: pl. kardancsuklo

A bordas és fogazott tengelyeknél meg kell kiilonbdztetni a rogzitett és a
csuszotengelyeket Az alabbiakban emlitett eljarasok csak a rogzitett tengelyek
javitasara vonatkoznak.

A bordéak kopasanak és tonkremenetelének megakadalyozasa
Allésidd csokkentése

A cserealkatrész koltségek elkeriilése
Korabbi kopott alkatrészek ujrafelhasznaléasa

Ok:

o Az alkatrészek pontatlan megmunkalésa
mikromozgasokhoz vezet ami kopast eredményez
Valtakozo mozgasok

Osszetett terhelés

Kérosodas Gsszeszereléskor -
Helytelen dsszeszerelés az alkatrészek szennyezddése miatt
Helytelen(il méretezett bordastengely, amely lizem kdzben
tllterhelésekhez vezethet

Bordas €s fogazott tengely

° A kopas mértékétdl fiiggden, a kovetkezd ragasztok ajanlottak

Megoldas | Javitasi Ragasztdcsoport | Javitd lllesztés | Javitasi résméret/ Kikeményedési
modszer ragaszto fajtaja: Ragasztasi résméret: | id6 (Acél):

1. Nem csUiszo Anaerob ragaszté | Loctite®660 + | Kozepes | <0.25 mm 12 ora*
borda ragasztasa | és aktivator Loctite® 7649 Résméret

2. Nem csliszo Epoxi Loctite® Hysol® | Kdzepes >0.2mm-0.5mm 24 bra*
borda ragasztasa 9466 A&B Résméret

3. Nem csUiszo Fémtoltésti Epoxi | Loctite®Hysol® | Nagy >0.5mm 24 bra*
borda ragasztasa | Epoxi 3478 Résméret

* A gyorsabb kikeményedés érdekében melegitsik fel a javits alatt &llo kdtéseket
Megjegyzés: Tovabbi részletekért tekintse meg a Miszaki Adatlapokat




Bordas és fogazott tengely

BORDAS/ FOGRZOTT TENGELY

MEGOLDAS #1, 2. 3 KOPASANAK MEGELOZESE

Felujitas Probléma:
e Aborda védelme a hlivelyen belil, strlodasi korrézié megakadalyozasa
Lépések:
Vélassza ki a javitoragasztot a kopas mértékének megfelelden Ok:
e Kopas ott ép fel ahol cstiszas van a bordas tengelykapcsolatban
o Szerelje szét a gépelemeket e SzennyezGdések a tengely és a hiively kozott
e Ha nincs élletorés a hiively belépd keresztmetszeténél, készitsen letdrést reszeld vagy kdszoriikd segitségével
e (Csiszolia meg a borda/fogazott tengelyt és a persely feliileteit Megoldas:
o Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztito és zsirtalanitoszerrel o ALoctite® 8012 Molibdén paszta megeléz6 hasznalata
e Ellendrizze a tengelyborda egyenletességét. Tavolitsa el a kiemelkedéseket és a durva fellileteket o ALoctite® 8012 Molibdén paszta 65 % molibdén diszulfidot tartalmaz

reszeléssel vagy csiszolassal. Tisztitsa meg ujra a fellleteket
o Keverje 0ssze (a Loctite® 660 esetében nem) és kenje a ragasztét a bordastengelyre

Hasznaljon spatult a Loctite® Hysol® 3478 A&B-hoz. Ne kenjen ragasztét az ellendarabba (hiivelybe)
e Azonnal nyomja a bordéstengelyt a hivelybe és tavolitsa el a folosleges ragasztot
® Hagyja a ragasztot kikeményedni a berendezés ismételt lizembehelyezése el6tt

a maximalis kenGképesség biztositasa érekében

e A Molibdén paszta csokkenti a strlodast

o Az alacsony és egyenletes surlddasi egyitthatd (0.06) megbizhatd
szerelési feltételeket biztosit

Lépések:

e Tisztitsa meg az érintkez0 fellleteket hasznalat el6tt

o Kenje be az érintkez6 fellileteket Loctite® 8012 molibdén pasztaval
o Szerelie Ossze az alkatrészeket

Eredmények:

o
4
< ¥ . , o
E R E D M E NY E K \I e A sUrlddas okozta kopas megakadalyozasa

e A korrézi6 megakadalyozasa

A szerkezetet feltjitotta, amely lizemkész nagyjavitas nélkiil.




Hengeres tengelykotés

A kopas mértékétdl fiiggden, a kovetkezo ragasztok ajanlottak

Megoldas | Javitasi Ragasztécsoport | Javitd lllesztés fajtaja: | Javitasi résméret/ Kikeményedési
Teng elyre szerelt alkatreszek: pll Csa pagyak maddszer ragaszto Ragasztasi résméret: | idd (Acél):
1. Perselyezés | Anaerob Loctite® Sajtold/ < 0.0 mm 12 ora*
e Kopott tengelyek javitésa Ragasztd 648/668 atmeneti lllesztés | (ragaszthato rés)
: It.]galll:stels seLeEkoITseglelf eIkeru‘Iesek Skl beni védel 2. Ragasztas | Anaerob Loctite® Atmeneti lllesztés | 0.0 - 0.08 mm 12 ora*
B oS VE0)1 TeaxCiokkal szemben! vedeime Ragaszto 648/668 Kis résméretekig | (avithaté rés)
Ok: 3. Ragasztas | Anaerob Loctite®660 + | Kozepes résméret | > 0.05-0.25 mm 12 ora*
., , : " ragaszto Loctite® 7649 (javithato rés)
o A pontatlan megmunkalas laza alkatrészekhez vezet, amely mikromozgésokat N itor
és kopast eredményez : . _ - —— :
o A terhelés axiélis er6ket okoz amelyek nagyobbak a szamitott értékeknél 4. Ragasztas | Epoxi Loctite® Kozepes résmeret | >02mm-0.5mm | 24 ra’
o FElégtelen el6feszités vagy tilterhelés okozta csapagykérosodés 9466 (javithatd res)
* Az alkatrészek agressziv kdzegben és magas homérsékleten valo lizemelése 5 Feljtés Fémtoltési Loctite® Hysol®| Nagy S 0.5 mm 4 bra*
+ Ragasztas | Epoxi 3478 A&B + résméret (javithatd rés)
Loctite® 660
* A gyorsabb kikeményedés érdekében melegitsiik fel a javitas alatt llo kitéseket
Megjegyzés: Tovabbi részletekért tekintse meg a Miszaki Adatlapokat




Perselyezés

Lépések:
Erésen kopott tengely és nagy terhelési alkalmazasok

Hatarozza meg a megfelel6 perselyméretet és gyartsa le a kdvetkezkeppen:
Készitsen egy atmeneti illesztést a tengely és a persely kozott

Gy6z6don meg rola, hogy a killsé méret a sziikséges tengelyatmérd
Erdesitse a feliletet

Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztito és zsirtalanitoszerrel
Kenjen a Loctite 648° termékbdl a tengely keruletének azon kezddszakaszéra, ahol az alkatrész illesztve lesz
Mindket alkatrészre kenjen a ragasztobdl. Zsugorkotés esetén (haszndljon hét a szereléshez) kenje a ragasztot
a hideg darabra ugy, hogy fedje be a teljes érintkezési feliiletet

Szerelie a perselyt: bizonyos esetekben az atmeneti illesztésnél is sziikséges hébevitel

Tordlie le a felesleget

Hagyja a ragasztot kikeményedni

Alkalmazza a modszert sajtoléillesztés esetén is a persely és a csapagy kozott

Ragasztas

Lépések:
Valassza ki javitoragasztot a kopas mértékének megfeleloen

Hengeres tengelykotés

M _—__J

Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztit
és zsirtalanitészerrel

e Erdesitse meg csiszolopapirral a tengelyre szerelt alkatrészt és a tengelyt a ragasztési vonal mentén
e Tisztitsa meg az alkatrészeket Ujra

Kenjen a ragasztobol a tengely kertiletének azon kezd@szakaszara, ahol az alkatrész illesztve lesz. Mindkét alkatrészre
kenjen a ragasztobol. Zsugorkotés esetén (hasznaljon hét a szereléshez) kenje a ragasztét a hideg darabra gy, hogy
fedje be a teljes érintkezési feliiletet

Megjegyzés: a 3. megoldasnal Loctite® 660 és Loctite® 7649 hasznalata javasolt

Szerelje fel a gépelemeket: bizonyos esetekben az atmeneti illesztésnél is sziikséges hdbevitel

Tordlje le a felesleget

Hagyja a ragasztot kikeményedni

Hagyja a javitoragasztét kikeményedni ismételt lizembehelyezés el6tt




Felujitas + Ragasztas
Lépések:

Erésen kopott tengely

Esztergapad segitségével tavolitsa el a kopott részt a kdvetkezoképpen:
e Tengely atmérd: 13 - 25 mm: a szilkséges aldesztergalas: 1.5 mm
e Tengely atmérd: 25 - 75 mm: a szlikséges alaesztergalas: 3 mm

e Munkalja a kopott rész széleit olyanra, hogy megtartsak a felhasznalandé anyagot.
o Fejezze az alaesztergalast durva fellilet Iétrehozasaval (pl. Rz := 100 pm). Minél nagyobb a tengelyatmérd,

annal durvabb legyen a fellilet

o Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztito és zsirtalanitoszerrel
e Vigyen fol egy vekony réteget a Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal-bdl és toltse ki vele a durva feliiletet.

Forgassa meg a tengelyt nagyon alacsony fordulaton és folytassa a ragaszto felvitelét spakli segitségével.
Epitse a felilletet a végs6 atmérd l¢

Hagyja a ragasztot kikemeényedni 12 draig szobahémérsékleten. Ha szikséges alkalmazzon

hébevitelt a javitas helyén a kikeményedés gyorsitasara.

e Munkalja a javitott részt a kivant méretre
o Esztergalja az alkatrészt szarazon, karbid vagy gyorsacél szerszammal.

Ha szilkség van polirozasra, haszndljon csiszolépapirt
Rogzitse a kotést a tengely és a tengelyre szerelt alkatrészek kozott Loctite ® 660 termeékkel (lasd a 3. megoldast)

Megjegyzés:
Loctite® 7649 aktivator hasznalata javasolt a felljitott tengely feliletén annak passzivitasa miatt

\

A kopott tengelyt megjavitotta
A hengeres kotést megerositette a Loctite® rogzitéanyaggal

Hengeres tengelykotés

Probléma:

e (sapagyelfordulas megeldzése
o Akorrdzio és az alkatrész karodosasanak megeldzése
e Kopott alkatrészek megmentése

Ok:

e A csapagyak hajlamosak elfordulni akar a tengelyen, akar a csapagyfészekben.
Ez az alkatrészek karosodasat okozza attdl fiiggetlenil, hogy sajtolo-, csuszé-,
vagy zsugorkotéssel vannak illesztve

 Alégrés ami a csapagy és a tengely kdzott van olyan térrész ahol rozsda
alakulhat ki és karosithatja az alkatrészeket

Megoldas:
e Rogzitse a kotést Loctite® 648 (univerzalis, nagyszilardsagu) vagy Loctite® 603
(olajtlr6, nagyszilardsagu) rogzitéanyaggal

Lépések:

e Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 Tisztitd és zsirtalanitoszerrel

 Kenjen Loctite® 648/603 rogzitdanyagot a tengely kerlletének azon kezddszakaszéra,
ahol az alkatrész illesztve lesz

Nyomja a csapagyat a tengelyre hagyomanyos mddszerekkel

Tordlie le a folosleget

Eredmények:

o Atengely és/vagy a csapagyhaz karosodasa megszint

o A mikromozgasok a csapagy és a javitott feliilet kdzott megszlintek

 Korr6zio nem johet létre mert a tengely és a csapagy kozotti légrés tomitve van.




! Kupos tengelykotes

PROBLEMA MEGOLDAS

PY A kopas mértékétdl fiiggden, a kovetkezd ragasztok ajanlottak
Megoldas | Javitasi Ragasztécsoport | Javitd lllesztés fajtaja: | Javitasi résméret/ Kikeményedési
Tengelyre szerelt alkatrész: pll Fog askerék mddszer ragaszté Ragasztasi résméret: | id6 (Acél):
. 1. Perselyezés | Anaerob Loctite® 648 Sajtold/ <0.0mm 12 6ra*
* Kopott kiipos kotések javitasa ragaszto atmeneti lllesztés | (ragaszthatd rés)
o |edllas és selejtkdltségek elkeriilése , . o o
o Uj alkatrészek kopassal és vegyi reakciokkal szembeni védelme 2 Ragasztas | Anaerob Loctite®648 | Sajtoldillesztés és | < 0.0 mm 12 6ra
ragaszto Atmeneti lllesztés | (ragaszthato rés)
: : elljitas émtoltésd Epoxi | Loctite® Hyso aximalis résméret | > 0.5 mm ora
Ok 3 Feltjita Fémtoltésti Epoxi | Loctite®Hysol® | Maximalis résméret | > 0.5 24 6ra*
o Az alkatrészek pontatian megmunkalasa, amely helytelen + Ragasztas 3478 Ag‘B . (javithato res)
méreteket eredményez - mikromozgasokhoz vezet Loctite® 648

SzennyeZIOdeS g tengelyfe Slzer:elt a|kat|:eS,ZG|§ ?S e tengely kozott * A gyorsabb kikeményedés érdekében melegitsilk fel a javitas alatt &ll6 kbtéseket
o Az alkatrészek magas hémérsékleten torténd lizemelése Megjegyzés: Tovabbi kikeményedéssel kaposolatos részletekhez l4sd a Miiszaki Adatlapot




MEGOLDAS #1

elésii alkalmazasokhoz

persely kozott
névleges atmérdjével kell, hogy megegyezzen

063 Tisztitd és zsirtalanitoszerrel

feliiletéree az alkatrész bekezdd részénél.
gorkdtés esetén kenje az anyagot a hideg darabra.
elegitheti a perselyt. Altaldban, a hdbevitellel

6gét eredményezi

setén a persely és tengelyre szerelt alkatrész kozott

pozicionalni kell, a kupos persely eredeti
16 ragasztas utan célszerii végezni.

MEGOLDAS #2

sztas jobb mindségét eredményezi

csiszolopapirral
ztitd és zsirtalanitoszerrel
¢ korbe az alkatrész bekezdd szakaszara.

setén kenje a hideg alkatrészre.

eti a perselyt.




ott részen a kdvetkezé modon:

3 felhasznalandd anyagot.

inél nagyobb a tengelyatmérd annal mélyebb barazdakat esztergéljon.
sirtalanitoszerrel

478 A&B Superior Metal anyagbol és toltse ki vele a durva felileti

sony fordulatszamon és adagoljon még ragasztét egy spaklival.

bahémérsékleten. Ha szlikséges alkalmazzon hdbevitelt

| szerszammal. Ha sziikséges polirozas hasznaljon csiszolopapirt.
a szerelt elemekhez hasznaljon Loctite® 648 terméket. Az eljaras a 2.

feliletén annak passzivitasa miatt

EREDMENYEK

I 4 1 4

KUPOS ILLESZTESEK KOPASANAK MEGELOZESE




PROBLEMA

MEGOLDAS

Tengelyre szerelt alkatrész: Szoritokotés

e Kopott tengely és szoritoelem javitasa
° Ijeéllés és selejtkoltségek elkeriilése
o U] alkatrészek kopassal és vegyi reakciokkal szembeni védelme

Ok:

o A szoritokotés megengedett terhelésének tillépése
o Az alkatrészek helytelen dsszeszerelése és meghlzasa
e SzennyezGdés a tengely és a tengelyre szerelt alkatrész kozott

Szoritokotés

o

° A kopas mértékétdl és a terhelés tipusatol fiiggden a kovetkezd ragasztok ajanlottak

Megoldas | Javitasi Ragasztocsoport | Javitd lllesztés Javitasi résméret/ Kikeményedési
modszer ragaszté | fajtaja: Ragasztasi résméret: | id (Acél):

1. Perselyezés: Nagy | Anaerob Loctite® | Sajtold/ < 0.0 mm 12 6ra*
terhelésnek kitett Ragaszt6 648 atmeneti (ragaszthato rés)
szerkezeteknél lllesztés

2. Felujitas: Kézepes Fémtoltési Loctite® | Nagy >0.5mm 24 ¢ra*
terhelésnek kitett Epoxi Hysol® résméret (javithat rés)
szerkezeteknél 3478 A&B

* A gyorsabb kikeményedés érdekében melegitsiik fel a javitas alatt &llo kotéseket
Megjegyzés: Tovabbi kikeményedéssel kapcsolatos részletekhez lasd a Mliszaki Adatlapot




MEGOLDAS #1

Perselyezés

Lépések:
Erdsen kopott tengely és nagy terhelés

Javitott tengely persellyel

Javitott tengely persellyel

o A perselyezés javitasi Iépéseit lasd a "Hengeres tengelykotések” fejezet 1.
megoldasanal a 22. oldalon

e —

Szoritokotés

MEGOLDAS #2

Felujitas
Lépések:
Erdsen kopott tengely és kozepes terhelés

A tengely felliletének Ujraépitése

- 2000

——_

Atengely fellletének felujitasa a szoritokdtéshez

» A kopott feltiletek fémtoltésti epoxival torténd felljitasanak épéseit lasd a "Hengeres tengelykotések” fejezet 5. megoldasanal a 24. oldalon

-

o} EREDMENYEK

o A szerkezetet felujitotta és {izembe helyezte nagyjavitas elvégzése nélkiil




p- és Csavarkotések

PROBLEMA

Reteszek:

® Retesz biztositdsa a reteszhoronyban

o Uj alkatrészek kopassal és vegyi
reakciokkal szembeni védelme

Ok:

Reteszek:
o A reteszek meglazulnak a
reteszhoronyban egy id6 utan

Csap- vagy csavarkotés

e A csap- vagy csavar biztositdsa
a csap- vagy csavarkétésben.

o Uj alkatrészek kopassal és vegyi
reakciokkal szembeni védelme

Csap- vagy csavarkotések:
e A csapok vagy csavarok meglazulnak
a kotésben

B i Csap- vagy csavarkotések:
ntsen Loctite® Kozepes szilardsagu Csavarrdgzitét e Cseppentsen Loctite® Kozepes szilardsagu Csavarrdgzitét
. dr%rijzi, majd tegye bele a reteszt a csapra-re vagy a csavarra, majd helyezze a csapot/csavart
i Cy
i i

a furatba
Javité';i ‘ Ragasztocsoport | Javito lllesztés Ragasztési résméret: | Kikeményedési
"ae:z'er ragaszto | fajtaja: ido (Acél):

A retesz Kozepes Loctite® | Sajtold/ <0.0 mm 3 dra*
bi%sitésa a szilardsagu 243 atmeneti

retgszhoronyban Csavarrdgzitd lllesztés

A &ap- vagy csavar | Kozepes Loctite® | Sajtolo/ <0.0 mm 3 ora*
biztositasa a csap-/ | szilardség 243 atmeneti

csavarkétésben Csavarrogzitd lllesztés

E W
abb k ményedés érdokében melegitstk fel a javits alatt 416 kitéseket

ovabbi kikeményedéssel Ragcsolatos részletekhez lasd a Miszaki Adatlapot

EREDMENYEK

és a kopas megakadalyozasa
0 megakadalyozasa
zerkezeti élettartam




zionak, kopasnak és kémiai
ioknak kitett gorgok

szek: A kopas a korr6zid és a kémiai reakcidkkal szembeni védelem

eakciok ill. korrézio okozta pitting
részecskek okozta kopds

Kikeményedési

1| id6 (Aceél):

6 dra*

| 16 ora*




y nagynyomas(i mosassal.

sztasagi értékek az idedlisak

6tt van; 10 °C alatt a felhasznalas nem megengedett
r keramiat. Loctite® Nordbak® 7227 Ecsettel kenheté
agsagban). Hagyja a terméket kikeményedni.

6 bevonatot. Amikor eltelt

ikség esetén nagyobb vastagsagban).

egendd 1,2 m2-es felllletre 0,5 mm-es vastagsagban

o) EREDMENYEK




| RETESZ

Ragasztas

- 0.05 mm résméret

/
Ragasztas Loctite® 648 Rogzitéanyag Nagy hémérséklettirés, nagy szilardsag ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoldillesztés 50 ml 135525 10
- 0.08 mm résmeéret
Feltjitas Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal Ferro-sziliciummal tolt6tt epoxi, kivald nyomdszilardsaggalFerro-sziliciummal toltott epoxi, FEMTOLTESU EPOXI Fémek > 0.5 mm résméret 10
kivald nyomészildrdsaggal

Ragasztas Loctite® 660 Quick Metal, Ragztéanyag Nagy szilérdségs, réskitdtés 0.25 mm -ig ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek 0.25 mm-es résméretig 12 x50 ml 149315 10

Ragasztas Loctite® Hysol® 9466 A&B Szerkezeti ragasztd Szivés; tobbcélu felhasznélas; hosszd fazékidd; nagy szilardsag KETKOMPONENSU EPOXI Fémek; 0.2 - 0.5 mm résméret 50 ml 451198 10
Minden anyag

( BORDAS ES FOGAZOTT TENGELY D

Nem csiisz6 bordék Loctite® 660 Quick Metal, Régzitdanyag Nagy sziléardsagu, réskitltés 0.25 mm -ig ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek 0.25 mm-es résméretig 12 x50 ml 142455 16

ragasztasa

Nem cstiszo bordak Loctite® Hysol® 9466 A&B Szerkezeti ragasztd Szivds; tobbcélu felhasznélas; hosszu fazékidd; nagy szilardsag KETKOMPONENSU EPOXI Fémek; 0.2 - 0.5 mm résméret 50 ml 451198 16

ragasztasa Minden anyag

Nem cstisz6 bordak felljitasa | Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal Ferro-sziliciummal tolt6tt epoxi, kivalo nyomészilardsaggal FEMTOLTESU EPOXI Fémek > 0.5 mm résméret 16

Perselyezés + Loctite® 648 Rogzitéanyag Nagy hémérséklettirés, nagy szilérdsaga ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoléillesztés 50 ml 135535 20

Ragasztas - 0.08 mm résmeéret

Perselyezés + Loctite® 660/668 Quick Metal, Rogzitéanyag Nagy szilardsagu, réskitoltés 0.25 mm -ig ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek 0.25 mm-es résmeéretig 12 x50 ml 149315/ 20

Ragasztas 705063

Ragasztas Loctite® Hysol® 9466 A&B Szerkezeti ragasztd Szivds; tobbcélu felhasznalas; KETKOMPONENSU EPOXI Fémek; 0.2 - 0.5 mm résméret 50 ml 451198 20
Minden anyag

Felujitas Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal Ferro-sziliciummal télt6tt epoxi, kivald nyomdszilérdséggal FEMTOLTES( EPOXI Fémek > 0.5 mm résméret 20

Perselyezés + Loctite® 603 Rogzitéanyag Nagy szilardsagu, olajtiird ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoléillesztés 50 ml 149311 20




bevonat létrehozasaval

Perselyezés + Loctite® 648 Rogzitdanyag Nagy hdmeérséklettiirés(, nagy szilardsagu ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoldillesztés 50 ml 135525 26
Ragasztas - 0.08 mm résméret
Felujitas Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal Ferro-sziliciummal tolt6tt epoxi, kivalo nyomészildrdsaggal FEMTOLTESU EPOXI Fémek > 0.5 mm résméret 26
Perselyezés + Loctite® 603 Rogzitdanyag Nagy szilardsagu, olajt(ird ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoldillesztés 50 ml 149311 26
Ragasztas - 0.05 mm résmeéret
_ SZORITOKOTES D
Perselyezés + Loctite® 648 Rogzitdanyag Nagy hémérséklettlirés, nagy szilardsagu ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoldillesztés 50 ml 135525 26
Ragasztas - 0.08 mm résméret
Felujitas Loctite® Hysol® 3478 A&B Superior Metal Ferro-sziliciummal tolt6tt epoxi, kivalo nyomészilrdsaggal FEMTOLTESU EPOXI Fémek 26
> 0.5 mm résméret
(" RETESZEK & CSAP- VAGY CSAVARKOTESEK )
Ragasztas Loctite® 243 Csavarrdgzitd Kozepes szilardsagu, folyadek ANAEROB ROGZITOANYAG Fémek Sajtoldillesztés 50 ml 149327 32
0.05 mm-es résméretig
Feltjitas kopasallo Loctite® Nordbak® 7227 Ecsettel kenhetd Sziirke keramia Vékony film, hémeérséklettlirés: 90°C; ultra sima KOPASALLO ANYAG Fémek > 0.5 mm (réteg) 1kg 255893 38
bevonat |étrehozéasaval
Feldjitas kopasallo Loctite® Nordbak® 7228 Ecsettel kenhetd Fehér keramia Vékony film, hémérséklettlirés: 90°C; ultra sima KOPASALLO ANYAG Fémek > 0.5 mm (réteg) 1kg 255894 38




KIEGESZITO

TERMEKEK

BERAGODAS MEGELGZESE )

Korrozio, kopas Loctite® 8009 C5-A® Nagy teljesitmény( beragddasgatlo Fémmentes, kivalo kenGképesség 454 ¢ 504219

:fk:fglaegs‘;dizneﬁ Loctite® 8012 Moliodén paszta Nagy terhelésnek ellendllo, mikodés kozbeni védelem | 454 504236

tulajdonsagok Loctite® 8023 Tengeri mindsités beragbdsagatio Vizkimosddéssal szemben ellenéllé, rozsdamentes acélrais | 454 504618
Loctite® 8060 Aluminium tartalm( beragddasgatlo Félkemény stift, ltalanos felhasznalasu 20 g stift 525118
Loctite® 8065 C5-A® Réztartalml beragddasgatio Félkemény stift, altalanos felhasznaldst 20 g stift 525392
Loctite® 8191 MoS, strlodas elleni bevonat Altalanos felhasznalast, szarazfilm kendanyag 400 ml 142532

TISZTITAS D

Tisztitashoz és Loctite® 7063 Tisztitd és zsirtalanitd Altalanos tisztitd aeroszol; oldészeralapti 400 ml 458648

zsirtalanitashoz

FELULET ELOKESZITES )

Az adhézio Loctite® 7649 Aktivator Olddszeralapu aktivator anaerob termékekhez 150 ml 149321

QSJ:LZZ:TK Loctite® 7240 Aktivator Oldészermentes aktivator anaerob termékekhez 90 ml

OLAJ - ES SZARAZFILMKENES D

A beragddas és Loctite® 8192 Szarazfilm kenGanyag, formalevélasztd Szérazfilm kendanyag, aeroszol; Formalevalaszto és 12 x 400 ml 142533

kopas elkeriiléséhez kopasgatld anyag a tengelyek javitésahoz

CSAVARROGZITE )
Ragasztas Loctite® 248 Csavarrdgzitd Kozepes szilérdsagu, félkemény szilard, Stift 19 g stift 540478
ANAEROB ROGZITOANYAG )
Perselyezés + Loctite® 620 Rogzitdanyag Kozepes to nagy szilardsagu; nagy hémérséklettirés( 149319
Ragasztas Loctite® 638 Rogzitéanyag Nagy szilardsagu 50 ml 135518
Loctite® 640 Rogzitéanyag Nagy szilérdsagu, nagy homérséklett(irés; lassan keményedd 88578
Loctite® 641 Rogzitdanyag Kozepes szilérdségu; szétszerelhetd 50 ml 149309
Loctite® 668 Rogzitéanyag Kozepes szildrdsagu; nagy hémérseklettdires(; Stift 19 g stift 705053
EPOXI )
Ragasztas Loctite® Hysol® 3421 A&B Szerkezeti ragasztd 2K, Altaldnos rendeltetésti, kozepes viszkozitast, 50 ml 248211
megndvelt fazékidejli; nedvességnek ellenalld
Loctite® Hysol® 3430 A&B Szerkezeti ragasztd 2K, gyorsan keményeds; Otperces epoxi; 50 ml 242865
atlatszo; Altalanos javitas
Loctite® Hysol® 3450 A&B Szerkezeti ragasztd 2K, Gyorsan kikeményeds, Otperces epoxi, Nagy 2x25ml 486355
résméretekhez, Sérillt alkatrészekhez
Loctite® Hysol® 9492 A&B Szerkezeti ragasztd 2K; Nagy hémeérséklettiirés(; Tobbcélu, Nagy szilardsagd | 50 ml 468286
FEMTOLTESU EPOXI D
Felujitas Loctite® Hysol® 3471 A&B Metal Set S1 Acél Tapasz 500 g 229176
Loctite® Hysol® 3472 A&B Metal Set S2 Acél Onthetd 500 g 229175
Loctite® Hysol® 3473 A&B Metal Set S3 Acél Gyorsan keményed 500 g 229174
Loctite® Hysol® 3474 A&B Metal Set M Surlédo fémalkatrészek; kopasalld 500 g 195891
Loctite® Hysol® 3475 A&B Metal Set A1 Aluminium; Toébbceld 500 g 229173
Loctite® Hysol® 3479 A&B Metal Set HTA Aluminium, Nagy hémérséklettlirés( 500 g 195826
KOPASALLO ANYAG D
Felujitas Loctite® Nordbak® 7221 Vegyileg ellenalld bevonat Vegyszereknek ellendllo bevonat 1kg
kopasallo bevonat | | octite® Nordbak® 7234 Nagy homérséklettiresi Ecsettel | Viekony film, hmeérséklettiés: 205°C; sziirke 1k 254469
. oz g
létrehozésaval kenhetd Keramia
PILLANATRAGASZTAS )
Ragasztas Loctite® 401 Pillanatragasztd Altalanos rendeltetés(i 20g 149335
Loctite® 454 Pillanatragaszto Altalénos rendeltetési Gél 209 142597
Loctite® 480 Pillanatragaszto Lefejtésnek ellenall; gumival szivositott; fekete 20¢ 149303
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Henkel Magyarorszag Kit.
Henkel Technoldgiak
Loctite Divizid

H-1113 Budapest

David Ferenc u. 6.

Tel. (06-1) 372-5677

Fax (06-1) 372-5678
loctite.hu@hu.henkel.com
www.loctite.hu

Az adatok csak tajékoztato jellegliek. Kérjik Iépjen kapcsolatba a Henkel miiszaki szaktandcsadaival a termékek tovabbi
specifikaciéival kapcsolatban.

©a Henkel KGaA vagy leanyvéllalatainak Németorszagban és masutt bejegyzett védjegyeit jelenti © Henkel KGaA, 2005



