LOCTITE.

Ipari hajtomiivek
Szervizkonyv




Bevezeteés

Ezt a szervizk6nyvet azért készitettiik, hogy konnyii és gyors segitséget
nyujtsunk azoknak a szakembereknek, akik az ipari hajtomiiveket
karbantartjak és keresik a koltségtakarékos, megbizhatd, hosszu
élettartamu lizem titkat. A szervizkonyv segitségével:

Kénnyen kivalaszthatja a megfelelé Loctite ® terméket, mely segit a hajtémivek szerelésénél
eléforduld sokféle probléma megoldasaban

Hatékonyan megelézheti az elhasznalddast

Hajszalpontosan kivalaszthatja a legjobb megoldast a kopott alkatrészek javitasara, vagy
Meghatarozhatja a legmegfelelébb terméket a specidlis karbantartasi vagy javitasi feladatra

Az ipari hajtom(ivek fontos szerepet jatszanak a termelési és gyartasi folyamatokban. A felhasznaléi
igények végtelen sokféleségének és a hosszu szervizcikluson bellli megbizhatdsagnak kell
megfelelnitik. A minimdlis karbantartési igény kulcsfontossagu kévetelmény. Az izemi szakemberek
szamara alapvetd cél a hajtdm(vek legjobb kihasznalasa, maximalis megbizhatdsag és hatasfok
mellett. Egy hajtdm( meghibasodas jelentds koltségl termeléskiesést okoz az egész gyartdsoron.
Megel6z6 karbantartdssal minimalizalni lehet a draga allasidét, névelni a megbizhatésagot és
radikalisan csokkenteni a koltségeket.

Loctite ® termékeket az egész vilagon hasznalnak a hajtomiigyartok, ezzel novelve a termék
mindségét és meghosszabbitva élettartamat. Ugyanez a kivalé mindségii Loctite ® technoldgia és
termékpaletta elérhet6 a hajtomiiveket lizemeltetd, karbantarto, javité szakemberek szamara is.

A kovetkez6 atfogo Loctite ® termékpaletta segit:

e Kijavitani és megelézni a hajtdmuhibakat — a helyszinen, minimalizalva az llasid6t
e Akopott vagy sérllt alkatrészeket Ujra felnasznalni, cskkentve ezzel a selejtet és
az alkatrészkoltséget
o Szét és dsszeszerelni az alkatrészeket
e A ”mintha Uj lenne” allapot visszaallitdsaval biztositani a megbizhatdsagot és a
zavartalan izemet [ ==

A HAJTOMU SZERVIZKONYV TENYLEGES PROBLEMAKAT OLD MEG

A Hajtom( Szervizkdnyvben leirt alkalmazasok ferde fogu kupkerekes hajtom(ivekre vonatkoznak.
Az alkalmazasok megegyeznek a ferde fogl homlokkerekes- és a csigahajtémUvekben, valamint a
hajtémUves motoroknal.

A Hajtém( Szervizkonyv praktikus segédletként logikus és rendszerezett médon biztositja az alapvetd
informaciokat. F6 fejezetei lefedik a hajtdmiivek fontosabb szerelési egységeit, tengelykapcsoldkat,
szerelvényeket, karbantartasi feladatokat. A szervizkényv tényleges problémékat targyal és kinal

rajuk megoldast: minden bizonnyal gyorsan és kényelmesen megtalalja a karbantartasi és javitasi
megoldasokat, melyeket minden nap hasznalhat.

VISSZAIGAZOLT MEGVALOSITHATOSAG

A Hajtom( Szervizkdnyv ajanlasai a felhasznaldkkal, kutatdintézetekkel és egyetemekkel torténd
egyuttmikodés sordn megerdsitést nyertek. Bebizonyosodott, hogy ezek az eljarasok mikddoképesek,
praktikusak és valoban a legjobb megoldasokat nyUjtjak a hajtémiivek karbantartasara és javitasara.

PROFIT A MEGBiZHATOSAGBOL

A Henkelnél megértettiik, milyen probléma a hajtdmiivek biztonsagossaganak, megbizhatésaganak,
tartdssaganak biztositasa. Biztositjuk a termékeket a hajtomlvek koltségtakarékos, hatékony, gyors
karbantartasahoz és javitasahoz.

A hajtasok és hajtom(ivek altalaban robosztus, megbizhat6 berendezések. Azonban meghibasodasok
mégis torténnek, és ezeket ki kell javitani. Amikor a hajtémUvek és segédberendezéseik elromlanak,
a legnagyobb feladat ezek kijavitasa, de az alkatrészek altaldban nem allnak azonnal rendelkezésre.
A Loctite ® termékek nemcsak a helyszini megbizhat6 javitast biztositjak, hanem slirgésségi javitasra
is alkalmasak, ezzel meghosszabbitva a berendezések élettartamat.

Lépjen kapcsolatba a Henkel képvisel6jével, aki segit kivalasztani az igényeinek megfeleld specialis
termékeket.
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Hajtomu szerviz és megel0z6 karbantartas

Csapagyfészek feljitasa és kijavitasa
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitoval
Lasd 12. oldal -

Készitsen barmilyen alaku és méret(i felilettomitést:
nagy csavarkiosztasu, kevésbé merev feliiletekhez
hasznélja a Loctite ® 5910 felilettdmitét; merev
felliletekhez pedig a Loctite ® 518 felllettomitét

Megszilardult folyékony tomités
eltavolitasa a szétszerelt fellletekrdl
Loctite ® 7200 tomités eltavolitdval

és a ragasztando, témitendd felliletek Lasd 20. oldal f oenm |
zsirtalanitasa Loctite® 7063 A
tisztito és zsirtalanitéval el
Lasd 58. oldal =
Hajtom(ihaz sériilések kijavitasa,
porozitasanak megsziintetése
Loctite ® Hysol 3471 fémtoltésl epoxival
Csapagyak megforgasanak és Lasd 8. oldal
beragddasanak megakadalyozasa iﬁ"é’ Fre—
Loctite ® 603 vagy Loctite ® 641 [l KUpkerekek és homlokfogaskerekek
régzitovel (i tengelyeken torténd megmozdulasanak
Léasd 30. oldal megakadalyozasa Loctite® 648
P r6gzitével
l Olajszivargas megakadalyozasa és Lasd 36. oldal
l megel6zése az olajtdmités és a haz kdzott
. Loctite ® 248 csavarrdgzitével, Loctite ® 480
vagy Loctite © 435 pillanatragasztoval c® Reteszhorony kopas megakadalyozasa

Lasd 28. oldal Loctite ® 243 csavarrdgzitével vagy

a reteszhorony kopas kijavitasa
Loctite ® 660 rogzitével
Lasd 44. oldal

Karimas tengelykapcsold
nyomatékatvitelének megnovelése
Loctite ® 638 rogzitével

Lasd 50. oldal

A rogzitéesavarok korrézidjanak, beragddasanak
és kilazulasanak megakadalyozésa Loctite ® 243
vagy Loctite ® 248 kdzepes szilardsagu
csavarrogzitével
Léasd 14. és 18. oldal

CsGcsatlakozasok tomitése és rogzitése
barmilyen helyzetben Loctite ® 577 vagy
Loctite ® 572 menettomitével
Léasd 26. oldal

Rogzitécsavarok kilazuldsanak
megakadalyozasa Loctite © 2701
nagy szilardsagu csavarrogzitével
Lasd 52. oldal

Merev feliiletek tdmitése ha-
gyomanyos mechanikai tdmités
nélkil Loctite ® 518 vagy
Loctite ® 128068 feliilettdmit6vel
Lasd 16. oldal

Illesztécsapok korroziojanak és beragodasanak
megakadalyozasa Loctite ® 8009
nagyteljesitmény( beragddasgatlé pasztaval
Lasd 14. oldal




Hajtomiihazak

MEGOLDAS #1

A porozitds megsziintetése ( 0.05 mm-ig) Loctite ® 290 kapillaraktiv termékkel

FELADAT

Lépések

1. Alaposan tisztitsa meg a fellletet Loctite ® 7063 tisztitd zsirtalanitoval, majd hagyja megszaradni, biztositva, hogy a
porusok is olajmentesek legyenek

2. Ecsetelie a Loctite ® 290-t a porozus felliletre

3. Varjon 3 ¢rat, mig a termék megszilardul a pérusokban

4, Tavolitsa el a fellletrél a felesleges terméket

P Haz és a fedél sériiléseinek javitasa
D A hajtomiihaz olajszivargasanak

megsziintetése

MEGOLDAS #2

A sériilt fellilet kitoltése Loctite ® Hysol 3471 fémtoltésii epoxival

Ok

e A hajtémiihaz porozus lehet

e Ajavitas és felujitas soran sériilhet a haz vagy a fedél Lépések

1. Alaposan tisztitsa meg a feliiletet Loctite ® 7063 tisztitd zsirtalanitoval, majd hagyja megszaradni, biztositva, hogy
a kijavitando felilet olajmentes legyen

2. Keverje 0ssze és juttassa a javitando feliletre a Loctite ® Hysol 3471-et

3. Hagyja megkétni, a teljes szilardsag eléréséhez 12 dra sziikséges

4. Ha szikséges, a felesleges anyagot munkalja le

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 69. oldalon.

V {4 L]
*) ELONYOK
e Gyors lizembeallitas a javitas utan

e Selejtcsokkentés Ujrahasznositassal valamint a hajtomiihaz élettartamanak
meghosszabbitasa




Hajtomiihazak

>

FELADAT MEGOLDAS

® e Loctite ® 641 rogzitd alkalmazasa a csapagy kiilso gyiiriijének feliiletén

e A Loctite ® 641 rogzit6 egy kozepes szilardsagi termék, mely lehetévé teszi a konnyii szétszerelést a
kovetkezd feltjitasnal

e Alternativ megoldas a Loctite © 603 rogzité nagyobb szilardsag eléréséhez vagy a Loctite ® 640 régzitd, mely
hosszabb szerelési id6t biztosit

Lépések
1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitéval
Figyelem: a Loctite ® 603 kissé "olajtlir6”, ezért a tisztitas nem annyira kritikus
2. Juttasson egy vékony réteg Loctite ® rogzitét a csapagy kils6 gydrdjének feliletére
3. A szokasos modon szerelje 6ssze az alkatrészeket
4. Szobah6mérsékleten 6 6ra a funkcionalis szilardsag elérésének ideje

» Csapagy megfordulasanak, korrézidjanak, és csapagyhaz
karosodasanak megakadalyozasa

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon.

Ok V { 4 [ 7]
* A csapagyak kils6 gydr(i hajlamosak megforogni a hazban, mely a haz kérosodéasat okozza, ~ / E LO NYO K
fiiggetlendl attol, hogy sajtolo- vagy zsugorillesztéssel lettek szerelve
e A csapagy-gy(rlk és a haz kozotti tregek lehetdve teszik a korrdzio kialakulasat, mely az alkatrészek e A csapagy kiils6 gyiiriijének megfordulasa megakadalyozhato
karosodasat okozza e A csapagyak konnyen szerelheték hagyomanyos eszkdzokkel
e Korrdzio elkeriilése a csapagy kiilsé gyiirii és a haz kozotti apro iiregek

megsziintetésével




Hajtomiihazak

>

FELADAT

» Kopott csapagyhazak felujitasa

o A terhelés axialis erét hoz létre, mely nagyobb az eredetileg
szémitottnal

e A csapagy kilsé gydrdjének megforgasat lokésszerd, varatlan
terhelések is okozhatjak

MEGOLDAS

Lépések
1.

és kijavitasa §
Ok :
e Kopott alkatrészek mikromozgasokat okoznak, ami tovabbi 6
karosodasokhoz vezet 7

Csapagyhaz kopott feliiletének feltjitasa és kijavitasa
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitéval

Munkalja meg a csapagyhaz furatat a sériilt fellleten az eredeti
méretnél 1,5 mm-rel nagyobb atmérdjlre és hagyja a feliletet kissé érdesen
Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitoval

. Keverje dssze és hordjon fel egy vékony réteg Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitot a megmunkalt

feluletre. Simitsa el a fellileten kell6 vastagsagban a fémjavitot.

. Hagyja az anyagot szobah6mérsékleten 12 dran keresztll megkétni.
. Munkalja meg a furatot a kivant méretre (altalaban sajtold illesztés) gyémantlapkas szerszammal
. Tisztitsa meg a megmunkalt feliiletet és a csapagy kiilsé gydrdjét Loctite ® 7063-mal

Rogzitse a csapagy kiilsé gydrdjét a hazba Loctite ® 2701-gyel

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68-69. oldalon

o ELONYOK

e A sériilt alkatrész kijavitasra keriilt, 6sszeszerelés utan a hajtomii tovabbi nagyjavitas nélkiil lizemkész

allapotba keriil

e Gyors és konnyii javitasi eljaras a lehetséges alternativ megoldasokhoz viszonyitva
e Azillesztés a csapagy kiilsé gyiiriije és a haz kozott Loctite © anaerob rogzitével keriilt megerdsitésre




Hajtomuhaz- és fedelszereles

P Az osztott hajtomiihaz dsszeszoritd csavarjai korrozidjanak
és kilazulasanak megel6zése a felliletek k6zotti tomités
megbizhatésaganak biztositasa érdekében

p Az osztott hajtomiihaz tajoldcsapjai korrozidjanak és
beragédasanak megakadalyozasa

Ok

e Az (sszeszoritd csavarok -melyeket altalaban "érzéssel” huznak meg - a
vibrécio, a hétagulds és az Utésszeri terhelések hataséra kilazulhatnak
e Ha a csavarok meglazulnak, a fellleteket (tdmitést) 6sszeszoritéd
erd lecsokken, és a tomitésnél szivargas keletkezik
e A tajoldcsapok illesztéfelliletének korrozioja megneheziti a
hajtom(ihaz szétszerelését

)i /

| " —
_—

e Loctite ® 243 vagy 248 kozepes szilardsagu csavarrogzité alkalmazasa az dsszeszoritd csavaroknal

e |octite ® 2701 alkalmazasa nagy szilardsagu rogzitésre vagy bevont és rozsdamentes acélbél késziilt csavarokhoz

o (Osszeszerelés el6tt vigyen fel vékony réteg Loctite ® 8009 nagyteljesitményii beragodasgatlé pasztat a
tajolocsapok feliiletére

Lépések

1. Tisztitsa meg a csavarokat és csapokat Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitéval

2. Vigyen fel vékony réteg Loctite ® 8009 nagyteljesitményi beragodasgatlo pasztat a tajoldcsapok feliletére
Figyelem: Ha folyékony felilettomitét hasznal, csak nagyon vékony rétegben vigye fel a beragddasgatiot

3. Adagoljon Loctite ® 243 kozepes szilardsagu csavarrdgzitét a zsakfuratokba, azokat egyharmad részig megtéltve.
Rozsdamentes csavarok esetén hasznaljon Loctite ® 2701 nagyszilardsagu csavarrogzit6t

4. Szerelje dssze az alkatrészeket és huzza meg a csavarokat megfelel6 sorrendben és nyomatékkal

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 67. oldalon

e Korrdzid és beragddas megakadalyozasa ezeknél az illeszkedd alkatrészeknél
e Konnyii szétszerelhetdség
e (Csavarok kilazuldsanak megakadalyozésa




Hajtomuhaz- és fedelszereles

FELADAT MEGOLDAS

° e Hasznalja a Loctite ® 518 fellilettomitdt normal méretii, vagy a Loctite ® 128068 feliilettomitét nagyméretii
hajtomiivekhez
e A tomito feliiletek optimalis merevsége a feliiletek elmozdulasat is minimalizalja

Lépések
4 Szwargas megelozese osztott 1. Tavolitsa el a régi tomitést és mas nehezen eltavolithaté anyagot Loctite ® 7200 témitéseltavolitoval
hajt()mﬁhéz feliilettomitésénél 2. Tisztitsa meg a felilleteket Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval
3. Huzzon az egyik felliletre folyamatos csikot a Loctite ® 518 fellilettdmitébdl. A csavarfuratokat is vegye kortll,
P Megfelel6 szerelési pontossag biztositasa R gV letetseges

Figyelem: Nagy fellletekhez hasznaljon Loctite ® 128068 feliilettomitét.
A Loctite ® 128068 feliilettémitd lassan két meg, igy hosszabb
szerelési id6t biztosit

4. Szerelje dssze az alkatrészeket és huzza meg a csavarokat megfeleld
sorrendben és nyomatékkal

5. Varjon, mig a tomités megszilardul

p Sériilt feliiletek tomitése

0k Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon.

o Afellletek csatlakozasanal a folyadék kiszivarog
o Sériilt feluletek szivargashoz vezetnek

”r L]
e Nem megfeleld tomités a T-csatlakozasoknal, ahol harom alkatrész kapcsolddik & / E LO NYO K

egymashoz (haz felsé- és alsdrésze valamint a csapagyfedél)

e A nagy nyirészilardsag tovabbitja a terhelést egyik alkatrészrél a masikra
e Megbizhaté tomités




\ F. ’ ! Hajtomuhaz- és fedelszereles

FELADAT MEGOLDAS

PY e Hasznaljon Loctite ® 243 vagy 248 kozepes szilardsagu csavarrogzitét a fedelek régzitcsavarjaihoz
e Hasznaljon Loctite ® 2701-et nagy szilardsag eléréséhez vagy bevont és rozsdamentes acélbél késziilt csavarokhoz
e Ha csavarrogzitovel rogziti a csavarokat, nem sziikséges a Loctite ® 8009 beragddasgatié hasznalata

P Hajtomiihaz fedél leszorité csavarok korrézidjanak és Lépések
kilazulasanak megakadalyozasa, biztositva a fedél és a haz ; \'I;isztits? rInLeg a menzeZ%ket és ;4%sipokat Loctlited® 7063 tisztito és zsirtilznilté&/al
s _axgge ga sy s ’ Ty . Vigyen fel Loctite © vagy Ozepes szilardsagu csavarrogzitét a fedelek rogzitdcsavarjaira
kozotti tomites megbIZhatosagat Hasznaljon Loctite ® 2701 nagy szilardsagu menetrogzitét rozsdamentes acél és bevont csavarok esetében

3. Szerelje dssze az alkatrészeket és huzza meg a csavarokat

P Jellemz6 alkalmazasok az ellenérz6 nyilas fedél, a csapagyhaz
fedelek, valamint a be- és kimend hajtasok csapagyhaz fedelei
r6gzitdé csavarjainal.

Ok

A fedelek rogzitécsavarjainak korrézidja és beragddasa nehézzé teszi a hajtdmi karbantartasat és
tobbletkéltséget jelent, melyet a furatok Ujra furasa és a menetfuras okoz

e Az rogzitdcsavarok - melyeket altalaban "érzéssel” hliznak meg - a vibracio, a hétagulas és az itésszer
terhelések hatasara kilazulhatnak Tovébbi technikai informécidk a termékkivalasztasi tablazatban a 67, oldalon

V L 4 [ ]
o) ELONYOK
e Megfelel6 rogzitderd biztositott
e Korrdzio és beragddas kizarva
e Konnyii szétszerelhetdség normal szerszamokkal




Hajtomuihaz- es fedélszerelés

D A szivargasok megakadalyozasa az
ellenérzonyilas fedél, a csapagyhaz fedelek, a
be- és kimend hajtasok tengelycsapagy
hazfedelei és a hajtomiihaz kozott

P A hagyoményos feliilettomitések kivaltasa

P A hagyomanyos fellilettomitések
megbizhatésaganak névelése

Ok

e A hagyomanyos fellilettdmitések hasznalata szamos problémaval jar egyditt,
mint a tomitések relaxacioja, megereszkedése, zsugorodasa, repedezése,
elcsuszasa, melyek szivargast okozhatnak

>

Hagyomanyos feliilettomitések kivaltasa

e Merev feliiletek tomitése
Valtsa ki a hagyomanyos tomitést Loctite © 518 feliilettomitével, melyet a
hajtdmiihaz merev, tomitendd feliiletére vigyen fel

e Kevéshé merev feliiletek tomitése
Valtsa ki a hagyomanyos tomitést Loctite © 5910 feliilettomitdvel, melyet a hajtémiihaz tomitend® feliiletére
vigyen fel

A merev tomitendd feliileteket az alabbi szempontok figyelembe vételével alakitottak ki:
o Kell6 merevséget biztositsanak

e Minimalisra csokkentsék a feliletek kdzotti mozgast

o Kozvetitsék a terhelést a felliletek kdzott

Kevésbé merev tomit6 feliileteket altalaban a kdvetkezd helyeken alkalmaznak:
e Nyithatd szerel6nyilasok fedeleinél

e Egymashoz képest elmozdulo fellileteknél

® Részegységek csatlakozasanal zajcsokkentés miatt

Lépések

1. Tavolitsa el a régi tomitéanyagot Loctite ® 7200 témitéseltavolitoval

2. Tisztitsa meg mindkét felliletet Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval

3. Huzzon folyamatos csikot Loctite ® fellilettdmitdbdl a haz tomitendd felliletére, ha lehetséges, a furatokat is
vegye koril a tomitdvel

4. Szerelje 6ssze az alkatrészeket és hizza meg a csavarokat eldiras szerint
Figyelem: Ha Loctite ® 5910-et hasznal, az alkatrészeket a tomitéanyag bérdsddése elétt szerelje 6ssze (10 perc)

5. Varjon, mig a tomités megkot

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon




Hajtomiihaz- és fedélszerelés

Amikor a hagyomanyos feliilettomités nem valthaté ki, mert hézagolé szerepe van:

A hagyomanyos feliilettomités megbizhatésaganak novelése érdekében és a témitendé feliileteken
torténd elmozdulas megakadalyozasara hasznalja a kovetkezo termékek egyikét:

e |Loctite ® 5922 feliilettomitd, nem kikeményedd anyag a vagott tomitések bevonasara

e |Loctite ® 534, kikeményedd, hagyomanyos vagott tomitésrogzité anyag

Lépések

1. Tavolitsa el a régi témitéanyagot Loctite ® 7200 témitéseltavolitoval

2. Tisztitsa meg mindkét felliletet Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval

3. Kenje be mindkét tomitendd felliletet (fedél és haz) Loctite ® 5922 nem kikeményedd fellilettdmit6vel vagy Loctite ® 534
kikeményedo felulettomitd anyaggal. Figyelem: Annak ellenére, hogy a Loctite ® 534 egy kikeményedb felilettomité
anyag, a termeék lehetdvé teszi a vagott tomités pozicionalasat a témitendd felileten. Erbteljesen tartja a tomitést, de a
pozicidjanak korrigalasat lehetéveé teszi

4. Helyezze a témitést a megfeleld pozicioba

5. Szerelje 6ssze az alkatrészeket és huzza meg a csavarokat el6iras szerint
Figyelem: Ugyelien a tomités Ujra pozicionalasanal, az alkatrészek 8sszeszerelését és a csavarok meghtizasét
folyamatosan végezze, ne szakitsa meg a munkaveégzést

6. A berendezés 6 6ra mulva lizemkész

e A szivargas megsziintetése a tomitésnél
o A tomitofeliiletek korrézidjanak és karosodasanak megsziintetése

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon __,/J




Hajtomiihaz- és fedélszerelés

-

FELADAT

A Loctite © 7200 tomitéseltavolité hasznalata fellazitja a régi tomitéanyag maradvanyait, igy elkeriilheté
az illesztett feliileteken a mechanikus eltavolitas, mely a feliiletek sériilését okozhatja

Lépések
1. A témito fellletek kozelében takarja le a festett fellileteket, mert a Loctite ® 7200 megtamadia a festékréteget
2. A legjobb eredmény érdekében permetezze be j6 alaposan a fellileteket tomitéseltavolitval

Figyelem: A Loctite ® 7200 hasznalata el6tt a feluletekrdl az olajmaradvanyokat Loctite ® 7063-mal tavolitsa el
3. Varjon 10-15 percet, hogy a témitéanyag fellazuljon
4. Lagy kaparoval tavolitsa el a tomitésmaradvanyokat és tordlje le a felliletet
5. Ismételie meg a folyamatot, ha szlikséges

} M egkotott feliilettomit6 anyag 6. Az Uj tomitéanyag felvitele elott nagyon fontos a témitofelliletek megtisztitdsa Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval

eltavolitasa a szétszerelt alkatrészek
tomitofeliiletérol

Ok

e Szétszerelés utan a hajtomlihaz tomitéfelileteit meg kell tisztitani,
csak Ugy lehet Ujbdl 6sszeszerelni

) ELONYOK

o Az alkatrészek jol elokészithetok az ujboli tomitéshez és dsszeszereléshez
o |dealis feliiletelokészités a folyékony feliilettomiték alkalmazasahoz




FELADAT

octite ® 577, 572 vagy 561

. . , . e, o - nettomitdk olaj-, viz/glikol
P A szivargas megakadalyozasa a kenési és hiitési rendszer nak

menetes alkatrészeinél 3k a szerelvények kilazulasat,
al szétszerelhetdk

Kenési rendszer
e Olajszivargas megakadalyozasa az olajleeresztd csavarndl, olajbetdltd nyilasnal, a keringetd rendszer
elemeinél és a szintjelzd csatlakozasanal

Hiitési rendszer yezdéstdl Loctite ® 7063

e Szivargas megakadalyozésa a szivattyu csatlakozasanal, a hémérséklet- és nyomasellenérzé rendszer

i P , , avarvég kezdé meneteire
elemeinél és a csdcsatlakozasoknal

a meg a tomitéanyag

Ok

® Hagyomanyos menettémitések valoszinlsithetd szivargasa
e A hajtém(ben az alland6 nyomas a hémérsékletvaltozassal egyltt szivargashoz vezethet

* A hajtémUihaz rezgése a kenési és hiitési rendszer csocsatlakozasainak allandé igénybevételét jelenti téblézatban a 67 oldalon

kockazatok kikiiszobolése




Tengelytomitesek

P Szivargas megakadalyozasa a hajtomiihaz
és az olajtomités kozott

P Az olajtomités mozgasanak
megakadalyozasa a hazban

Ok

e Minden sajtol¢ illesztésnél vannak kis tregek a
héaz és a tomités kdzott. Ezek az lregek lehet6vé
teszik az olaj szivargasat

e Az osztott hajtomiihdzak esetében az osztassikok
is potencidlis szivargasi helyet jelentenek

Szoros illesztésii miianyaghazas tomitések esetén Fémhazas tomitések esetén

e A Kis iiregek kitoltése érdekében kenje be a tomités o A kis liregek kitoltése érdekében kenje be a
kiils6 palastjat Loctite ® 435 pillanatragasztéval tomités kiilsod palastjat Loctite © 243 vagy 248

e Hosszabb szerelési id6 biztositasahoz és kdzepes szilardsagu csavarrdgzitovel

60 mm-nél nagyobb atméréjii tomitésekhez
hasznalja a Loctite ©® 480-at

o Kazettas tomités esetén a tomités belsé gyiiriijét
is ragassza a tengelyre Loctite ® 435
pillanatragasztéval

Lépések
1. Tisztitsa meg a témités kilsé felliletét és a csapagyhaz belsé felliletét Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitoval
2. Vigye fel a javasolt ragasztt a kilonféle tomitések kilsé fellletére

Figyelem: kazettas tomités esetén a ragasztét a megtisztitott tengelyre is fel kell vinni
3. A szokasos modon nyomja a tomitést a hazba és tordlje le a f6losleges ragasztét

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 69. oldalon

e A tomitett szerkezet meggatolja a szivargast, az elszennyezédést és
a korréziot

o A kovetkezo felujitasnal a tomités egyszeriien eltavolithaté egy csavarhuzéval

e A tomités lizemk6zbeni megmozdulasanak megakadalyozasa




Tengelyre szerelt alkatrészek: csapagyak

FELADAT

» Csapagy megforgas megakadalyozasa
p Tengelykopas kijavitasa
» Allasid6 és a selejtkoltség csokkentése

Ok

e A csapagyak hajlamosak megforogni a tengelyen, mely az alkatrészek karosodasat okozza
e Aterhelések az eredetileg tervezettnél nagyobb axialis er6t hoznak létre
e A csapagyak megforgasat a nem megfeleld illesztés és a nem vart terhelések okozzak

Az elhasznalddas mértékének fliggvényében az aldbbi megoldasokat javasoljuk:

0,05 mm-nél kisebb rés esetén:
e Alkalmazza a Loctite ® 603 (enyhén olajos feliileten is alkalmazhatd,
nagy szilardsagu) vagy a Loctite ® 641 (kozepes szilardsagu, konnyii szétszerelést biztosito) rogzitot

Lépések

1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitéval

2. Kenjen egy csik Loctite ® 603 vagy Loctite ® 641 rogzit6t a tengely kertiletén a felfekvési felilet elejére
3. A szokasos mddon szerelje a csapagyat a tengelyre

4. Tordlje le a folosleges anyagot

5. Varjon 6 drat, mig a rogzitd teljesen megszilardul

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon




Tengelyre szerelt alkatrészek: csapagyak

o

MEGOLDAS #2

0,25 mm résméretig:
o Arogzitésre hasznalja a Loctite © 660 rogzitét +
Loctite ©® 7649 aktivatort

0.25 mm-nél nagyobb résméret esetén:
o Ujitsa fel a tengelyt Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémtéltésii epoxival + rogzitse a csapagyat a felujitott
tengelyre Loctite ® 2701 termékkel

o Lépések
Lépések 1. Esztergalja le a kopott tengelyt 1,5 mm-rel a névieges méret ala
1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite® 7063 tisztito és 2. Munkalja fecskefarkura a kopott rész két végét, ezzel behatarolva a feldjitando részt, és hagyja kissé érdesen a felliletet
zsirtalanitoval 3. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitoval
2. Permetezzen Loctite® 7649 aktivatort a csapagy belsé 4. Vigyen fel a fellletre annyi Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitét, hogy annak atmérdje az eredetinél valamivel
gy(rdjének régzitendd feliletére nagyobb legyen
3. Kenjen egy csik Loctite ® 660 rogzitét a tengely keriiletén 5. Hagyja a fémjavitot szobah6mérsékleten 12 6ran at megkotni
a felfekvési fellilet elejére 6. Munkalja meg a fellletet gyémantlapkas késsel a kivant atmérére
4. Szerelje 6ssze az alkatrészeket 7. Permetezzen Loctite ® 7649 aktivatort a tengely felUjitott felliletére
5. Tordlje le a foldsleges anyagot 8. Kenje be a csapagy belsd gydrdjének rogzitendd felliletét Loctite ® 2701 termékkel
6. A berendezés Ujbdli lizembe allitasaval varjon 12 6rat, mig 9. Szerelje dssze az alkatrészeket
a rogzitd teljiesen megszilardul 10. Tordlje le a folosleges anyagot
11. Varjon 6 drat, mig a rogzitd teljesen megszilardul

Figyelem: zsugorkotés estén haszndljon Loctite ® 638 rogzit6t

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68-69. oldalon

» ELONYOK

e A hengeres kotések szilardsaga n6 a Loctite ® rogziték hasznalataval
o A feldjitott tengely teljes feliileten érintkezik a csapaggyal

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon __.n'i




FELADAT

D Axidlis iranyu sériilések, karcolasok kijavitasa
(kor alaku) tengelyeken

P lllesztett kotések szilardsaganak novelése kopott tengelyeken

Ok

e (Csapagyak és fogaskerekek tengelyrél torténd leszerelése soran
gyakran megsériil, bemarodik a tengely is

e A csapagyak és a fogaskerekek zsugorkotéssel illeszkednek a
tengelyen. Ha a szétszerelésnél nem melegitjlik fel az alkatrészeket,
a surlédas axialis iranyl bemarddasokat okoz a tengelyen

Tengelyre szerelt alkatrészek: csapagyak

J

MEGOLDAS #1

Kisebb karcolasok, bemarédasok

e Novelje meg a sériilt tengely és a csapagy
bels6 gyiiriije kozatti illesztett kotés
szilardsagat Loctite © 603 rogzité
alkalmazasaval

Lépések

1. Tavolitsa el a sorjakat, apro fémrészeket
a tengelyrdl

2. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063
tisztito és zsirtalanitoval

3. Kenjen egy csik Loctite ® 603 rogzitét a tengely
kerilletén a felfekvési fellilet elejére és a sérlilt
helyekre

4. Szerelje a tengelyre a csapagyat a szokasos
maddon

5. Torolje le a foldsleges anyagot

MEGOLDAS #2

Nagyobb sériilések
e Toltse ki a vajatokat Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal

fémjavitoval, allitsa helyre a felfekvo felliletet és biztositsa,

hogy a csapagy megfelel6 érdességii és illesztésii tengelyre
keriiljon

Lépések

1.
. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztito és

Tavolitsa el a sorjakat, apro fémrészeket a tengelyrdl

zsirtalanitoval

. Toltse ki a barazdakat Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal

fémjavitoval. Biztositsa, hogy a tengely atmérdje az eredetinél
egy kissé mindenhol nagyobb legyen

. Hagyja szobahémeérsékleten 12 6ran at megszilardulni a fémjavitdt
. Koszoriilie méretre a tengelyt
. Permetezzen Loctite ® 7649 aktivatort a tengely felljitott felliletére

Vigyen fel Loctite ® 603 rogzitét a csapagy belsd gydrijének
rogzitendo felliletére és szerelje dssze az alkatrészeket

Tovabbi technikai informéaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68-69. oldalon

o ELONYOK

e A hengeres kotések szilardsaga n6 a Loctite ® rogziték hasznalataval
o A feldjitott tengely teljes feliileten érintkezik a csapaggyal




Tengelyre szerelt alkatrészek: fogaskerekek

FELADAT MEGOLDAS #1

Py Fogaskerekek rogzitése a tengelyre Loctite © 648 nagyszilardsagu régzitdvel

Lépések ]
p Tengelyre szerelt fogaskerekek megbizhatésaganak és ; T}i(sztitsz mLeg az aIkaeggszeket LocI:tite® 7(|)63 tis?l'té é; zs:’(rtfall'.sflnli(t(')vaIf ; 5 /
LY I SR 74 .y 2 2 . Kenje be Loctite ® rogzitével a tengelyen a fogaskerék felfekvési felliletét { ;
r092|teS| szﬂardsaganak novelese 3. Szerelje dssze az alkatrészeket a szokasos modon
» Tonkrement kiipos kétések feltjitasa B

5. Varjon 6 orat, mig a rgzitd teliesen megszilardul

o Az alkatrészek nem megfelelé 6sszeszerelése mikromozgasokat
eredményez
e Tllterhelés és megndvekedett izemi hémérséklet

....

_/. Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68. oldalon




Persely rogzitése kopott tengelyre Loctite © 648 termékkel

Lépések

1. Hatarozza meg a megfeleld persely atméréjét, és ennek megfeleléen
munkalja meg a kivant méretlire a tengelyt

2. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitéval

3.Kenije be Loctite ® 648 rogzitdvel a tengelyen a persely felfekvési felliletét

4. Szerelje 6ssze az alkatrészeket a szokdsos modon

5. Tordlje le a folosleges anyagot

6. Varjon 6 orat, mig a rogzité teliesen megszilardul

7. Hasznalja ugyanezt a rogzit6t a persely és a fogaskerék kozott is

Tengelyre szerelt alkatrészek: fogaskerekek

LUy T

A kopott tengely feltjitasa Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal keramia toltésii epoxival és a fogaskerék
tengelyre rogzitése Loctite ® 638 rogzitével

Lépések

1. Esztergalja le a kopott tengelyt 1,5 mm-rel a névieges méret ala

. Munkalja fecskefarkira a kopott rész két végét, ezzel behatérolva a felUjitandd részt és hagyja kissé érdesen a felliletet

. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval

. Vigyen fel a feliiletre annyi Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitot, hogy annak atmérdje az eredeti méretnél
valamivel nagyobb legyen

. Hagyja a fémjavitét szobahémérsékleten 12 dran at megkotni

. Munkélja meg a fellletet gyémantlapkas késsel a kivant atmérére
Vigyen fel Loctite ® 638 rogzitét az alkatrészekre

. Szerelje dssze az alkatrészeket a szokasos modon

B~ w N

0 N O O

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 68-69. oldalon

e Kupos kotés szilardsaga megnétt Loctite © rogzitd alkalmazasaval
o A fogaskerék-tengely kapcsolat helyreallt, a hajtomii tovabbi nagyjavitas nélkiil {izemkész




Tengelyre szerelt alkatrészek: fogaskerekek

D Retesz rogzitése a reteszhoronyban (j alkatrészek esetén

» Kopashoz vezetd mikromozgasok megakadalyozasa
» Kopott reteszhornyok feltjitasa

Ok

o A valtakozo és az 6sszetett igénybevétel mikromozgasokat, kopast és az alkatrészek
meglazulasat okozza
e |ddvel a retesz meglazulhat a reteszhoronyban, és ez a reteszhorony karosodasahoz vezethet

>

Uj alkatrészek
e Hasznaljon Loctite ® kozepes szilardsagu csavarrogzitot, hogy megakadalyozza a reteszhorony kiverddését

Lépések

1. Tisztitsa meg a reteszt és a reteszhornyot Loctite ® 7063 tisztit6 és zsirtalanitoval

2. Cseppentsen néhany csepp Loctite ® 243 csavarrdgzitét a reteszhoronyba, vagy Loctite © 248 csavarrdgzitét a reteszre
3. Helyezze a helyére a reteszt

4. Tordlje le a felesleges csavarrogzitot

5. Varjon 6 orat, mig a rogzitd teljesen megkot, utana szerelje a tengelyre a fogaskereket

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 67, oldalon




Tengelyre szerelt alkatrészek: fogaskerekek

o
LBCTITE
3478 B o
S8LTITY §
. R
|'-----.I
Uj reteszhorony a meglevé tengelyen
Felujitas
o Az alkatrészek teljes elhasznalddasa esetén sziikségessé valik Uj reteszhorony marasa. Ebben az esetben

e Kopott fészkes reteszhorony feldjitasa Loctite © Hysol 3478 Superior Metal fémjavitdval a régi reteszhornyot ki kell télteni keramiatéltésii epoxival.
Lépések Lépések
1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval 1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd zsirtalanitoval
2. Viigyen fel egy vékony réteg Loctite® 8192 szarazfilm bevonatot a tengelyvallra és minden mas olyan helyre, ahol 2. Keverje 6ssze és tltse fel teljesen Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitéval a tengely és a fogaskerék

nem akarja, hogy a fémjavité megtapadjon, utana hagyja 30 percet szaradni reteszhornyat is

Figyelem: Loctite ® 8192 szaraz film bevondanyag formalevalasztoként szerepel 3. Varjon 12 6rat, mig a fémjavitd teljesen megszilardul
G Keverje,éssze és vigye fel a Loctite, & .Hy’sgl 3478 Superior Metal fémjavitét. A horony aljat vékonyabban, az 4. Forgécsolja le a felesleges anyagot (igy, hogy a tengely és a fogaskerék atmérdje is az eredeti legyen

oldalfalat vastagabban vonja be a fémjavitoval ) S 1 . , 5. Készitsen Uj reteszhornyot a tengelyre és a fogaskerékre is - :

Figyelem: A reteszhorony kisebb mértékl kopasa esetén, 0,25 mm résméretig hasznalja a Loctite ® 660 terméket 6. Hasznalja a fent leirt 1 sz. megoldast a retesz rogzitésére - .
4. Helyezze a reteszt a horonyba A _
R cges ragasziot D Figyelem: a fogaskerekek tengelyre torténg rogzitésénél hasznalja azokat a 4 LY
6. Szerelje 10 percen beliil a fogaskereket a tengelyre __ M megoldasokat, melyeket a "Tengelyre szerelt alkatrészek” cimii fejezet i i
7. Varja meg, mig a ragaszto teliesen megszilardul, utdna helyezze lizembe a hajtdmiivet

(lasd 30-33. oldal) csapagyszereléssel foglalkozo részében javasoltunk

Tovabbi technikai informaciok a termékkivalasztasi tablazatban a 69. oldalon

Uj alkatrészek: Hasznalt alkatrészek:
e Megsziintethetdek a mikromozgasok, melyek az o A sériilt alkatrészek feldjitasa utan a hajtémii tovabbi
alkatrészek kopasat okozzak nagyjavitas nélkiil izemkész
e Megel6zhetd a reteszhorony elhasznalddasa, kopasa o A retesz rogzitésre keriilt a horonyban, a szerkezet
egységes




FELADAT

P Retesz rogzitése a reteszhoronyba Uj berendezésnél
P Kopast okozé mikromozgasok megakadalyozasa
» Kopott reteszhorony felGjitasa

MEGOLDAS

mbe a “Reteszhorony
egakadalyozasa és feltjitasa”
2-43. oldalon

ELONYOK

csokkentés feltjitassal és az eredeti
manak megndvelése

Tengelykapcsolok

P Kopas megakadalyozasa bordastengely kotésnél

Ok

¢ A bordak mozgasa és surlédasa kopast eredményez

'MEGOLDAS

8012 molibdén tartalmu pasztat a megel6zésre
paszta csokkenti a strlodast és a kopast

|6d6 fellleteket Loctite® 7063 tisztitod és zsirtalanitoval
octite® 8012 termékkel
észeket

kopas megakadalyozasa




Tengelykapcsolok

FELADAT

» Nem elmozduld bordastengely kotések
feldjitasa

e Holtjaték megszlintetése

¢ Bordastengely kétés kopasanak és elhasznalodasanak

megakadalyozasa
e Elhasznalodott alkatrészek Ujrahasznositasa

Ok

o A valtakozo terhelés és az dsszetett igénybevétel mikromozgasokat
okoz

¢ A helytelenll specifikalt bordastengely kotés az lizemelés soran
tulterhelést okoz

MEGOLDAS #2

ordastengely kotések rogzitése Nem elmozdulé bordastengely kotések feltjitasa 0.25 mm-nél
nagyobb hézag esetén

e ® 660 és Loctite ® 7649 o Felujitas Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal
keramiatoltésii epoxival

etséges, érdesitse homokszérassal a tengely és a furat borddzott felliletét

alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztito és zsirtalanitoval

dazott fellletek egyenletességét

® Hysol 3478 Superior Metal fémjavitét a bordastengelyre és egyenletesen vonja be vele a bordak feluletét
yiben a bordak kozotti hézag kisebb, mint 0,25 mm, hasznljon Loctite ® 660 rdgzitét Loctite ® 7649

tt

a bordastengelyt a furatba és tordlje le a folosleges ragasztot

3 ragaszto teliesen megkot, miel6tt lizembe helyezi a hajtomivet

|6dast helyreallitottuk és a berendezés nagyjavitas
z




Tengelykapcsolok

FELADAT

p Csavarlazulas okozta mozgasok megakadalyozasa
merev tengelykapcsolonal

P A tengelykapcsol6 szerel6csavarjainak biztositasa
kilazulas ellen

P Optimalis élettartam biztositasa izemi koriilmények kozott

Ok

A tengelykapcsolot altalaban egy retesz és egy allitocsavar (mely hernydcsavar) tartja a helyén

e A tengelykapcsolok nagy terhelésnek és allandé vibracionak vannak kitéve, melyek a menetes kétések
lazulasahoz vezetnek

¢ JellemzGen a tengelykapcsolokat a helyszinen szerelik éssze, ez az oka annak, hogy nehéz betartani a
csavarok eléfeszitésére vonatkozo szerelési utasitasokat

kapcsolo 6sszes menetes kotését Loctite © 243
szilardsagu csavarrogzitovel

alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztitd és zsirtalanitoval
e ® 243 vagy 248 kdzepes szilardsagu csavarrdgzitét
endé csavar felliletére

ngelykapcsolot a tengelyekre és szerelje dssze

Uzza meg az 6sszes csavart az eléirasnak

aciok a termékkivalasztasi tablazatban a 67. oldalon

csavart biztositottunk kilazulas ellen
gi hiba és a szétkapcsolas elkeriilése




Tengelykapcsolok

FELADAT

y szilardsagu rogzit alkalmazasa a nyomatékatvitel megnévelése érdekében

» Nyomatékatvitel megnovelése adott
karimas tengelykapcsolonal

p Elhasznalédott karimas tengelykapcsold
tarcsak ujrahasznositasa

Ok

e A karimas tengelykapcsol6 nyomatékatvitelét behatérolja a felliletek
kozotti surlodas
e Atulterhelés megcsUszast okoz és elhasznalodik a kapcsold fellilet

| megndvelése konstrukciés valtoztatasok nélkiil

Uleteket Loctite ® 7063 tisztit6 és zsirtalanitoval
vékony réteg Loctite ® 638 termékkel a karima kapcsol6 feluletét

10 percen bellil eléirasnak megfeleléen huzza meg a rdgzitdcsavarokat
zrembehelyezéssel, mig teljesen megkét a rogzitd

P ELONYOK

tékatvitel konstrukcids valtoztatasok nélkiil
ozgasok és a karimakat dsszeszoritd




A hajtomi motorhoz kapcsolasa

FELADAT MEGOLDAS #2

ite ® 243 vagy 248 kozepes Ahol a részegységeket 6sszeszerelés utan pozicionalni
rrogzitét a motorkarima és a kell, hasznalja a Loctite © 290 kapillaraktiv
zitdcsavarjainal csavarrdgzitét a részegységek pozicionalasa és a

ite ® 270 terméket a hajtémiihaz csavarok meghtizasa utan

pon torténd rogzitésénél

» A motor és a hajtomii rogzitése a gépalapon Lépések

) e . 1. Tisztitsa meg az alkatrészeket Loctite ® 7063 tisztito
katreészeket Loctite © 7063 tisztito és zsirtalanitéval

P A nagy terhelés és a vibracioé okozta kilazulasok
megakadalyozasa

N s 2. Pozicionélas utan hizza meg a rogzitécsavarokat a

16 Loctite ® csavarrdgzitét az dsszes sz0k&sos médon

eliiletére 3. Cseppentsen néhany csepp Loctite ® 290 kapilléraktiv
csavarrogzitét a rogzitécsavarokra, a régzitéanyag
bekuszik az dsszeszerelt kdtések menethézagaba

» A megfeleld csavarrogzitési mod kivalasztasa a
kullonféle terhelések és a szerelhetdség szempontjainak
figyelembevételével

Ok

o A vibracio és a lokésszeri igénybevétel a rogzitd és lefogatd csavarok
kilazulasat okozhatja

o A lefogaté csavarok kilazulasa a berendezés elemeinek elmozdulasahoz
vezethet, mely egytengely(iségi hibat eredményez

iok a termékkivalasztasi tablazatban a 67. oldalon

biztositva vannak a helyiikén

kilazulasok megakadalyozasa

adalyozasa

ndezések elmozdulasanak megakadalyozasa




Karbantartas - Kenés

FELADAT FELADAT

. , . . . » Beragodott, dsszerozsdasodott csavarkotések
P Fém alkatrészek szét- és 6sszeszerelésének megkonnyitése szétszerelése

D Szerelési segédanyagok - aeroszolok -
a hajtomii dsszes részegységéhez

» Megmunkalt fém alkatrészek korrézidovédelme

MEGOLDAS MEGOLDAS

Alkalmazza a Loctite ® 8201 Five Way Spray-t a szét- és Osszeszerelésnél Hasznalja a Loctite ® 8040 Freeze & Release-t a korrodalt alkatrészekhez
e A hirtelen fagyasi effektus -43 °C-ra hiiti az alkatrészeket, mely mikroszkopikus repedéseket okoz
e Loctite ® 8201 egy univerzalis kapillaraktiv folyadék, mely old, ken, tisztit, kiszoritja a a korrdzids rétegben
nedvességet, és megeldzi a korrdziét a hajtomii 6sszes alkatrészénél e A fagyasi effektus lehetové teszi a kendanyag behatolasat kozvetleniil a korrodalt rétegbe a kapillaraktiv
e Loctite ® 8201 nem tartalmaz szilikont hatas révén
e Loctite ® 8201 biztositja az alkatrészek kenését e A szétszerelt csavarokon marad6 kendanyag megakadalyozza a tovabbi korréziot

e Loctite ® 8201 kiszoritja a nedvességet és egy vékony filmet képez a feliileten, mely
megvédi az alkatrészt a korr6zi6tol
Lépések
1. Tavolitsa el a szennyezddést és a rozsdat az alkatrészekrél
2. Razza fel a flakont alaposan. Permetezze be a csavart kb. 10-15 cm tavolsagrol 5-10 masodpercen keresztil
3. 1-2 percig varjon, majd probalja meg szétszerelni a korrodalt alkatrészeket
4. Ismételje meg az eljdrast, amennyiben sziikséges




Karbantartas - Kenés
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FELADAT FELADAT

D Az alkatrészek konnyii szerelhet6ségének biztositasa

szerelopaszta alkalmazasaval i [
D A jovobeni konnyii szerelhetdség biztositasa

P Rogzitdcsavarok és illesztcsapok beragodasanak
és korrdéziéjanak megakadalyozasa

MEGOLDAS

Alkalmazza a Loctite ® 8065 rézpasztat a nem rozsdamentes anyaghol késziilt kiilsé rogzitécsavaroknal
és illesztécsapoknal

Alkalmazza a Loctite ® 8009 nagy teljesitményii szerelopasztat minden fémfeliiletre, melyet agressziv
vegyi hatas ér

MEGOLDAS

Loctite ® 8106 tobbcélu zsir vagy Loctite ® 8102 nagy teljesitményii zsir
alkalmazasa azon alkatrészeknél, ahol a szerelésnél sziikséges a kenés

Loctite ® 8012 molibdén tartalmii paszta biztositja a tokéletes kenést, megvédi az
alkatrészeket az lizemkdzben és a hideginditas soran fellépd kiilonlegesen nagy
terhelés okozta karosodastol

e Beragadas és kopas megel6zése a szerelés és az lizemelés soran

e A szerel6pasztak biztositjak az alkatrészek kenését és konnyii szétszerelhetdoségét

e Megakadalyozzak a hdmérsékletvaltozas és az agressziv vegyi anyagok altal okozott korréziot
és az oxidaciot




Tisztitoanyagok karbantartashoz

MEGOLDAS #1

Loctite ©® 7840 tisztito és zsirtalanité alkalmazasa nagy feliiletek altalanos tisztitasara

e Loctite ® 7840 egy vizes bazisu, bioldgiailag lebomlo tisztito és zsirtalanité koncentratum; higithato,
igy sokféle ipari tisztitasi folyamathoz alkalmazhat6

e Loctite ® 7840 altalanos feliileti szennyez6dések eltavolitasara alkalmas

MEGOLDAS #2

Hasznalja a Loctite ® 7070 tisztité és zsirtalanitét megmunkalt

alkatrészekhez

e Loctite ® 7070 tisztito és zsirtalanité egy olddszer bazisu, altalanos
tisztitoanyag, mely nem hagy nyomot az alkatrészeken

e Loctite ® 7070 tisztité és zsirtalanito lassan parolog és hasznalhato
merit6 tartalyban is

e Atermék a ragasztando alkatrészek végszerelés el6tti tisztitasa
soran eltavolitja a feliiletekrél a legtdobb zsirféleséget, olajat,

» Kisebb feliiletek, hajtomii
alkatrészek, fogaskerekek tisztitasa,

zsirtalanitasa kendanyagot, fémport
MEGOLDAS #3
. . .. . . . n e Hasznalja a Loctite ® 7063 tisztit6 és zsirtalanitot kisméretii alkatrészekhez és feliiletekhez
D Feliiletek tisztitasa és zsirtalanitasa Loctite @ e Loctite ® 7063 tisztité és zsirtalanit idealis feliiletek ragasztas el6tti tisztitasahoz, mert nem hagy nyomot
ragasztéval torténo ragasztés elott e Loctite® 7063 tisztito és zsirtalanité hasznalhaté fém, iiveg, gumi, a legtébb miianyag és festett feliiletek
tisztitasara

o A termék nem tartalmaz CFC- bazisu olddszert




Felliletvedelem

EBETITE

7500

LS AL TRAETE w1

FELADAT FELADAT

P Kiils6 alkatrészeken a meglévé korrozio stabil vegyiiletté alakitasa P Fém alkatrészek tartos korréziévédelme
D Feliiletek tovabbi korrézidjanak megakadalyozasa D Kiilso feliiletek feliiletkezelése

MEGOLDAS MEGOLDAS

Alkalmazza a Loctite ® 7500 rozsdakezel6é bevondanyagot a korrodalt kiils6 alkatrészeken e Loctite® 7800 cink spray kival6 katédvédelmet biztosit
o Tartés védelmet nyuijt és festés eldtti primerként is hasznalhato
e Loctite ® 7500 rozsdakezeld bevonéanyag egy nem mérgezd, vizes bazisu. e Kellemes esztétikai megjelenést biztosit

gzobaht’imérsékleten alkalmazhat6 anyag
e Atalakitja a meglevo rozsdat egy stabil alappa, mely primerként miikodik festéskor
e Megvédi a feliiletet a tovabbi korréziétol

Lépések

1. Rézza fel j6 alaposan hasznélat el6tt a taroloedényt

2. Tisztitsa meg a fellletet az egyéb szennyez6désektdl, olajtdl, és amennyire lehet, tavolitsa el a rozsdat

3. Homokszoras nem szilkséges

4. Vigye fel a felliletre a rozsdakezel6 anyagot ecsettel, hengerrel, szivaccsal vagy s(ritett levegds pisztollyal

5. A maximélis tartéssaghoz 2 rétegben javasolt az anyag felvitele

6. A masodik réteg felvitelével varjon 60-120 percet. Festés el6tt minimum 24 6rén keresztill hagyja az anyagot szaradni




HAJTOMU SZERELESI EGYSEGEK - TERMEKKERESO

ALKALMAZASOK LOCTITE ® MEGOLDASOK ELONYOK KISZERELES IDH SZAM OLDAL)
HAJTOMUHAZAK

Sériilések és porozitas

Csapagyak megforgasanak
megakadalyozasa

Kopott csapagyhazak
javitasa

Loctite® Hysol 3471 A&B
Loctite ® 290 Csavarrégzitd
Loctite ® 603 Rogzitd
Loctite ® 640 Rogzitd
Loctite ® 641 Rogzitd

Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal

Loctite ® 2701 Csavarrogzit6

HAJTOMUHAZ ES FEDELSZERELES

Osztott hajtomiivaz
rogzitécsavarjai

Osztott hajtomiihazak
osztassikjanal torténd
szivargasok
megakadalyozasa

Hajtomiihaz fedél
rogzitcsavarjai

Hajtomiihaz fedél és haz
kozotti szivargasok
megakadalyozasa

Megkotott folyékony
tomités eltavolitasa

Loctite ® 243 Csavarrogzité

Loctite ® 248 Kdzepes szilardsagu
csavarrogzitd

Loctite ® 2701 Csavarrégzitd

Loctite ® 8009 Nagytelj. beragodasgatid

Loctite ® 518 Felillettomitd

Loctite ® 128068 Feliilettomitd

Loctite ® 243 Csavarrégzitd

Loctite ® 248 Kézepes szilardsagu
csavarrdgzitd

Loctite ® 2701 Csavarrogzité

Loctite ® 8009 Nagytelj. beragodasgatlo
Loctite ® 5910 Felllettomitd

Loctite ® 518 Felilettomitd

Loctite ® 5922 Felilettomitd

Loctite ® 534 Toémités pozicionald

Loctite ® 7200 Tomités eltavolitd

Acéltoltési javitd epoxi

Kapillaraktiv, szerelés utani alkalmazésra
Nagy szilardsagu, olajallé

Nagy szilardsagu, nagy héallésagu, lasst
kikeményedés(

Kozepes szilardsagu

Ferroszilicium-karbid toltést epoxi, kivald
nyomészilardsaggal

Nagy szilardsagu

Kozepes szilardsagy, olajallo
Kenhetd stift, kozepes szilardsagu
Nagy szilardsagu

Fémmentes, kivald kenéképességl
Altalanos célt, 0,25 mm résméretig

LassU kikeményedés, ahol hosszu szerelési
id6 szikséges

Kézepes szilardsagu, olajalld

Kenhet stift, kozepes szilardsagu

Nagy szilardsagu

Fémmentes, kivalo kendképességi

Jo tapadas, 0,25 mm-nél nagyobb rések
kitoltésére

Altalanos célt, 0,25 mm-nél kisebb
résmérethez

Megnéveli a hagy. fellilettom. megbizhatdsagat

Megnéveli a hagy. fellilettom. megbizhatdsagat

Hatasos tomités eltavolitd

5009
50 ml
50 ml
50 ml
50 ml

452

50 ml

50 ml
19 g stift
50 ml
453 g
65 ml

300 ml

50 ml
19 g stift
50 ml
453 g
300 ml
65 ml
600 ml
19 g stift

400 ml

229176

149334

149311

142620

149309

886366

135281

149327

540478

135281

504219

149316

135245

149327

540478

135281

504219

142491

149316

142274

705075

235323

20

20

22

22

24

Alkalmazasi termékkivalaszto

HAJTOMU SZERELESI EGYSEGEK - TERMEKKERESO

( ALKALMAZASOK

LOCTITE® MEGOLDASOK

ELONYOK

KISZERELES IDH SZAM OLDAL

(' KENESI ES HUTESI RENDSZER

D

A kenési és hiitési rendszer
menetes tomitései

Loctite ® 577 Menettomité

Loctite ® 572 Menettomité

Loctite ® 561 Menettomitd

Altalanos felhasznélasi cél
Lassu kikeményedés

Kenheté stift, kontrollalt szilardsag

( TENGELYTOMITESEK

D

A hajtémiihaz és a
tengelytomités
kozotti szivargasok
megeldzése

TENGELYRE SZERELT ALKATRESZEK: CSAPAGYAK

Csapagyak megforgasanak
megakadalyozasa és a
kopott tengelyek javitasa

Tengely sériiléseinek
javitasa

Loctite ® 248 Kézepes szilardsagu
csavarrogzitd
Loctite ® 435 Pillanatragasztd

Loctite ® 480 Pillanatragasztd

Loctite ® 641 Rogzitd
Loctite ® 603 Rogzitd

Loctite ® 660 Qucik Metal Rogzitd

Loctite ® 638 Rogzitd

Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal

Loctite ® 2701 Csavarrégzit6

Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal

Loctite ® 603 Rogzitd

Kenhetd stift, kozepes szilardsag
Atlatsz6, novelt szilardsag, gyors

kikeményedés
Fekete, novelt szilardsag

Kozepes szilardsag
Nagy szilardsag, olajallé

Nagy szilardsag, 0.25 mm-es résméretig

Nagy szilardsag

Ferroszilicium-karbid toltés(i epoxi, kivalo
nyomoszilardsaggal

Nagy szilardsag

Ferroszilicium-karbid toltésti epoxi, kivalo
nyomoszilardsaggal

Nagy szilardsag, olajalld

50 ml 149314 26
50 ml 231115 26

19 g stift 540914 26

19 g stift 540478 28

209 871787 28
209 149303 28
50 ml 149309 30
50 ml 149311 30
50 ml 149315 32
50 ml 135518 32
452 g 209829 32
50 ml 135281 32
452 g 209829 34
50 ml 149311 34



Alkalmazasi termékkivalaszto

HAJTOMU SZERELESI EGYSEGEK - TERMEKKERESO HAJTOMU TENGELYKAPCSOLOK

ALKALMAZASOK LOCTITE ® MEGOLDASOK ELONYOK KISZERELES IDH SZAM 0LDAL> ( ALKALMAZASOK LOCTITE ® MEGOLDASOK ELONYOK KISZERELES IDH SZAM OLDAL
TENGELYRE SZERELT ALKATRESZEK: FOGASKEREKEK > < TENGELYKAPCSOLOK >
Kupos tengelyre szerelt Loctite ® 648 Rogzit6 Magas hémérséklet, nagy szilardsag 50 ml 135525 36 Reteszhorony Loctite ® 660 Quick Metal Rogzitd Nagy szilardsag, 0,25 mm résmértig 50 ml 149315 44
fogaskerekek elhasznalédasanak
Loctite ® 638 Rogzit6 Nagy szilardsag 50 ml 135518 38 megakadalyozasa ill. Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal Ferroszilicium-karbid t6ltés(i epoxi, kivalo
kijavitasa nyomészilardsaggal 452 g 209829 44
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal Ferroszilicium-karbid toltésti epoxi, kivalo 452 g 209829 38 Loctite ® 243 Csavarrogzitd Kozepes szilardsag, olajallo
nyomoszilardsaggal
Loctite © 248 Kozepes szilardsagu Kenhet stift, kozepes szilardsag 50 ml 149327 44
Reteszhorony Loctite ® 243 Csavarrégzit6 Kozepes szilardsag, olajallo 50 ml 149327 40 csavarrogzité
elhasznalédasanak 19 g stift 540478 44
megakadalyozasa és Loctite ® 248 Kozepes szilardsagu Kenhetd stift, kozepes szilardsag 19 g stift 540478 40
kijavitasa csavarrogzitd Bordastengely kotések kopa- | Loctite ® 8012 Molibdén paszta Molibdén paszta, ecsetelhetd 453 g 504236 45
50 ml 149315 42 sanak megakadalyozasa
Loctite ® 660 Quick Metal Rogzitd Nagy szilardsag, 0,25 mm résméretig
Bordastengely kotések Loctite ® 660 Quick Metal Rogzitd Nagy szilardsag, 0,25 mm résméretig 50 ml 149315 46
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal Ferroszilicium-karbid téltést epoxi, kivald 452 g 209829 42 holtjatékanak
nyomészilardsaggal megsziintetése
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal Ferroszilicium-karbid t6ltési epoxi, kivalo 452 g 209829 46
Henger alaku tengelyre Loctite ® 660 Quick Metal Rogzitd Nagy szilardsag, 0,25 mm résméretig 50 ml 149315 42 nyomoszilardsaggal
szerelt fogaskerekek
Loctite ® Hysol 3478 Superior Metal Ferroszilicium-karbid toltést epoxi, kivalo Merev tengelykapcs. Loctite ® 243 Csavarrogzité Kozepes szilardsag, olajallo 50 ml 149327 48
nyomészilardsaggal 452 g 209829 42 megmozd. megakad. a
csavarok rogzitésével Loctite ® 248 szilards. csavarrogzitd Kenhet6 stift, kozepes szilardsag 19 g stift 540478 48
Nyomaték atvitel novelése Loctite ® 638 Rogzitd Nagy szilardsag 50 ml 135518 50
karimas tengelykapc-
soloknal
( AHAJTOMO GSSZEKAPCSOLASA A MOTORRAL )
Régzitécsavarok szerelése Loctite ® 243 Csavarrdgzitd Kozepes szilardsag, olajallo 50 ml 149327 52
Loctite ® 248 Kozepes szilardsagu Ferroszilicium-karbid t6ltési epoxi, kivalo 19 g stift 540478 52
csavarrogzitd nyomészilardsaggal
Loctite ® 290 Csavarrogzité Kapillaraktiv, szerelés utani alkalmazashoz 50 ml 149334 52
Loctite ® 2701 Csavarrogzitd Nagy szilardsag 50 ml 135281 52




ALTALANOS KARBANTARTASI TANACSOK

ALKALMAZASOK

LOCTITE ® MEGOLDASOK

ELONYOK

KISZERELES IDH SZAM OLDAL>

KARBANTARTAS - KENES

D

A hajtomii alkatrészeinek
megtisztitasa, kenése a
szét- és dsszeszerelésnél

Beragodott,
osszerozsdasodott
alkatrészek szétszerelése

Segitség az
oOsszes szerelési feladathoz

Rodgzitdcsavarok és
illesztécsapok hosszu tavi
védelme

Loctite ® 8201 Five Way Spray

Loctite ® 8040 Freeze & Release

Loctite ® 8102 Nagy teljesitmény( zsir
Loctite ® 8106 Tobbcélu zsir

Loctite ® 8012 Molibdén paszta
Loctite ® 8065 C5-A°® Rézbazisu
beragédasgatlo

Loctite ® 8060 Aluminium tartalmu
beragddasgatlo

Loctite ® 8009 Fémmentes beragodasgatlo

Nedvesség kiszoritas és korrézio megelézés

Osszekorrodalt alkatrészek lazitasa

Nagy teljesitmény( zsir
Altalénos cél kendzsir
Ecsetelhet6 molibdén paszta
Altalénos céld kenhetd stift

Altalanos célt kenhetd stift

Fémmentes beragddasgatlé rozsdamentes

acélra

TISZTITOANYAGOK KARBANTARTASHOZ

)

Kiilsé feliiletek altalanos
tisztitasa

Megmunkalt alkatrészek
tisztitasa és zsirtalanitasa

Feliiletek ragasztas el6tti
tisztitasa és zsirtalanitasa

FELULETVEDELEM

Rozsdakezelés

Korréziovédelem

Loctite ® 7840 Tisztito és zsirtalanito

Loctite ® 7070 Tisztit6 és zsirtalanitd

Loctite ® 7063 Tisztito és zsirtalanitd

Loctite ® 7500 Rozsdakezelé bevonat

Loctite ® 7800 Cink spray

Nagyméret( alkatrészek tisztitasahoz, vizes

bazisu

Olddszertartalmu tisztitd

Oldészertartalmu tisztito felliletek ragasztas

el6tti tisztitasara

Rozsdakezel6 bevonat

Cink spray, fényes

400 ml

400 ml

400 ml

4009

454 ¢
20 g stift
20 g stift

453 g

750 ml
400 ml
pumpas spray
400 ml
pumpas spray

101

11

400 ml

142730

760225

142540

142543

504236

525380

525113

504219

235330

88432

88365

458648

195814

149293

303403

150740

54

54

56

56

56

57

57

57

58

58

58

58

58

60

61

Csavarrogzités
| Megtortént az dsszeszerelés?

IGEN NEM
Kapillaraktiv Alacsony . o S
termék szilardsag Kézepes szilardsag Nagy szilardsag
290 222 243 248 2701 268
Menetméret
M6 méretig’ M36 méretig’ M36 méretig’ M50 méretig’ M20 méretig’ M50 méretig’
Hoémérsékletallosag
+150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C
Kikeményedési idé
3dra® 6 dra® 206ra? 6 dra® 6 dra® 24 bra?
Viszkozitas
Nagyon alacsony Kozepes Kozepes Kenhet6 Alacsony Kenhetd
Kiszerelés / IDH szam.
50 ml 50 ml 50 ml 19 g stift 50 ml 19 g stift
149334 149322 149327 540478 135281 540908

' Altalanos felhasznalasi javaslat, nagyobb méreteken nem tesztelve.
? Funkciondlis szilardsag elérésének ideje. A feliiletek tisztitasahoz Loctite® 7063 javasolt. +5 °C alatt Loctite ® 7649 aktivator hasznalata sziikséges

Menettomités
. Menet tipusa? )

FINOMMENET NORMALMENET A
Hidraulika & Pneumatika Altalanos Lassu kotés Stift Altalanos
542 577 572 561 55
Menetméret
3/4” méretig’ 3” méretig' 3" méretig’ 3" méretig’ 4” méretig'
Hémérsékletallosag
+150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +130°C
Oldasi nyomaték
Kozepes® Kozepes? Kozepes? Alacsony? Alacsony
Viszkozitas
Alacsony Nagy Nagy Kenhet6 Zsinor
Kiszerelés
50 ml 50 ml 50 ml 19 g stift 150 m
234399 149314 231115 540914 305913

' Altalanos felhasznalasi javaslat, nagyobb méreteken nem tesztelve.
* Minden méretnél. Fellletek tisztitdésghoz Loctite® 7063 javasolt. +5 °C alatt Loctite © 7649 aktivator hasznalata sziikséges

Termékkivalasztasi tablazat

FellUlettomités
(Szﬁkséges a jelenlegi tomités hasznalata hézagol6ként? )

NEM IGEN
Rés: 0,25 mm-nél kisebb Rés: 0,25 mm-nél nagyobb

Kevéshé merev feliiletek - Miianyag
vagy miianyag/fém feliiletek

Hagyoméanyos mechanikai tomités

Merev fém feliiletek & Karimas tengelykapcsolok elékészitése, pozicionalisa

518 548 574 128068 5699 5910 5922 534
Bérosodési idé/Kikeményedési sebesség
Gyors Gyors Gyors Slow curing Boiosiaesids  Borbobiesids kiken’igg}yedé Gyors
Hoémérsékletallosag
+150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +200°C +200°C +150 °C
Kikeményedési mod
Anagerob’ Anaerob'’ Anaerob’ Anaerob’ Nedvesség Nedvesség nem értelmezett Anaerob’
Viszkozitas
Paszta Semi solid Gel Paszta Paszta Paszta Paszta Kenhet6
Kiszerelés / IDH sz&m.
300 ml 18 g stick 250 ml 300 ml 300 ml 300 ml 60 ml 19 g stift
149316 704920 234582 135245 142480 142491 142274 705075

'+5 °C alatt a Loctite ® 7649 aktivator hasznalata sziikséges

RoOgzités
(Szﬂkséges az alkatrészek szerelhetdsége? )

IGEN NEM

Kozepes szilardsag Nagy szilardsag

Magas hémérséklet Magas hémérséklet

641 668 603 640 648 638 660
Résméret
< 0.1 mm <0.15 mm < 0.1 mm <0.15 mm <0.15 mm <0.25 mm < 0.5 mm’
Hémérsékletallosag
+150 °C +150 °C +150 °C +175°C +175°C +150 °C +150 °C
Kézi szilardsag
30 perc? 30 perc? 8 perc? 90 perc? 5 perc? 8 perc? 20 perc?
Viszkozitds mPa.s
15 Kenhet6 125 450 450 2,500 Paszta
Kiszerelés / IDH no.
50 ml 19 g stift 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml
149309 705053 149311 142620 135525 135518 149315

" Loctite ® 7649 aktivatorral hasznélja
? Kézi szilardség elérésének ideje. A felliletek tisztitasahoz Loctite ® 7063 hasznalata ajanlott. +5 °C alatt Loctite ® 7649 aktivator hasznalata szikséges.



Fémtoltésii epoxi

Termékkivalasztasi tablazat

" Milyen anyagot kel javitani? D
ACEL
Attalanos felhasznalas
Acéltoltésii Acélkitt Acélragaszté Gyors Kopasallo
kenhet6 stift folyadék kikeményedés
3463 3471 3472 3473 3474
Hasznalhatosagi idé
3 perc 45 perc 45 perc 6 perc 45 perc
Rogzitési id6
10 perc 180 perc 180 perc 15 perc 180 perc
Nyomé szilardsag
82,7 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm?
Uzemi hémérséklet
+ 120 °C-ig +120 °C-ig +120 °C-ig +120 °C-ig +120 °C-ig
Kiszerelés /IDH szam.
14 g 500 g 500 g 500 g 5009
265628 229176 229175 229174 195891

Ragasztas pillanatragasztokkal

ALUMINIUM
Fokozott Altalanos Fokozott
igénybevétel felhasznalas igénybevétel
Kivalo Univerzalis Magas hdallosag
nyomészilardsag
3478 3475 3479
20 perc 45 perc 45 perc
90 perc 180 perc 150 perc
124 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm?
+ 120 °C-ig + 120 °C-ig +120 °C-ig
452 g 5009 500 g
886366 229173 195826

Fellilet elokészités

" Kiilénb6z6 anyagokat kell 8sszeragasztani?

| Sziiksége van aktivatorra? |

UNIVERZALIS / ALTALANOS ALKALMAZAS

401 454
Ragasztandé anyag
Mianyag/gumi/ Mianyag/gumi/
porézus anyagok porézus anyagok
Uzemi hémérséklet
+ 80 °C-ig + 80 °C-ig
Rogzitési id6 (acélon
5-20 mp 5-20 mp
Viszkozitas mPa.s
110 Gel
Szin
Atlatszo Atlatszo
Kiszerelés / IDH szam.
209 209
149335 142597

435
Mdanyag/gumi/
porézus anyagok
+100 °C-ig
5-20 mp
200
Atlatsz6

209
871787

NOVELT SZILARDSAG / MAGAS HOMERSEKLET

480

Fém/mUanyag

+100 °C-ig
60-120 mp
300
Fekete

2049
149303

Névelni akarja a kotési sebességet passziv

feliileteken, mint rozsdamentes acél, aluminium,

bevont vagy passzivalt fémeken?

Ajanlott Loctite © Hysol 3478
Superior Metal - lal feltjitott
felliletek ragasztasa esetén

Oldészer tartalmu Oldészermentes
7649 7240
Parolgasi id6
Atlatsz6, Kékeszold
Z6ld folyadék folyadék
Megjelené
Min. 60 sec nem alkalmazhatd
Kezelés hatasossagi ideje.
> 24 6ra 6 ora
Kiszerelés /IDH szam
150 ml aeroszol 90 ml
142479 333369
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Henkel Magyarorszag Kft
Henkel Technoldgiak
Loctite Divizid

H-1113 Budapest

David Ferenc u. 6.

Tel. (06-1) 372-5677

Fax. (06-1) 372-5678
loctite.hu@hu.henkel.com
www.loctite.hu

Az adatok csak tajékoztato jellegliek. Kérjlk Iépjen kapcsolatba a Henkel miszaki tanacsaddival a termékek tovabbi specifikacidival kapcsolatban.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2006



